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 調達要求番号： 

陸 上 自 衛 隊 仕 様 書 
物品番号  仕 様 書 番 号 

第２段階施設整備工具セット 

ＧＥ－Ｂ５１８０４１ 

防衛大臣承認     年  月  日 

作    成 令和 ５年 １月１６日 

変    更 令和３１年 ２月１８日 

作成部隊等名 補給統制本部 施設部 

1 総則 

1.1 適用範囲 

 この仕様書は，陸上自衛隊において使用する第２段階施設整備工具セットについて規定する。 

1.2 用語及び定義 

 この仕様書で用いる用語及び定義は，ＧＬＴ－ＣＧ－Ｚ０００００１による。 

1.3 種類 

 種類は，表1による。 

表1－種類 

番号 種類 物品番号 

１ Ⅰ型 ５１８０－２８３－６２５４－５ 

２ Ⅱ型Ａ ５１８０－２８６－８３１４－５ 

３ Ⅱ型Ｂ ５１８０－２８６－８３１５－５ 

1.4 製品の呼び方 

 製品の呼び方は，仕様書の名称及び種類による。 

   例 第２段階施設整備工具セットⅠ型 

1.5 引用文書 

 この仕様書に引用する次の文書は，この仕様書に規定する範囲内において，この仕様書の一部を成

すものであり，入札書又は見積書の提出時における最新版とする。 

a) 規格 

  ＪＩＳ Ｂ ４４３０      メートルねじ用ハンドタップ 

  ＪＩＳ Ｂ ４４３２      ユニファイねじ用ハンドタップ 

  ＪＩＳ Ｂ ４４４６      管用テーパねじ用タップ 

  ＪＩＳ Ｂ ４４５１      ねじ切り丸ダイス 

  ＪＩＳ Ｂ ４６０４      モンキレンチ  

  ＪＩＳ Ｂ ４６０６      パイプレンチ 

  ＪＩＳ Ｂ ４６０９      ねじ回し－すりわり付きねじ用 

  ＪＩＳ Ｂ ４６３０      スパナ 

  ＪＩＳ Ｂ ４６３３      十字ねじ回し 

  ＪＩＳ Ｂ ４６４３      ボルトクリッパ 

  ＪＩＳ Ｂ ４６５２      手動式トルクツールの要求事項及び試験方法 

  ＪＩＳ Ｂ ４７０３      鉄工やすり 

  ＪＩＳ Ｂ ４７０４      組やすり 
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  ＪＩＳ Ｂ ７５０２      マイクロメータ 

  ＪＩＳ Ｂ ７５０３      ダイヤルゲージ 

  ＪＩＳ Ｂ ７５０５－１    アネロイド型圧力計－第１部：ブルドン管圧力計 

  ＪＩＳ Ｂ ７５０７      ノギス 

  ＪＩＳ Ｂ ７５１６      金属製直尺 

  ＪＩＳ Ｂ ７５１８      デプスゲージ 

  ＪＩＳ Ｂ ７５２２      繊維製巻尺 

  ＪＩＳ Ｂ ７５２４      すきまゲージ 

  ＪＩＳ Ｂ ７５２６      直角定規 

  ＪＩＳ Ｂ ７５３４      金属製角度直尺 

  ＪＩＳ Ｂ ９８０９      スプレーガン 

  ＪＩＳ Ｃ １５０９－１    電気音響－サウンドレベルメータ（騒音計）－第１部：仕様 

  ＪＩＳ Ｋ ２２０３      灯油 

  ＪＩＳ Ｐ ０１３８      紙加工仕上寸法 

  ＪＩＳ Ｔ ８１４１      遮光保護具 

  ＮＤＳ Ｚ ８２０１      標準色 

b) 仕様書 

  ＧＬＴ－ＣＧ－Ｚ０００００１ 陸上自衛隊装備品等一般共通仕様書 

 

2 製品に関する要求 

2.1 一般的要求事項 

 この製品は，仕様書の各規定を満たすほか，特に規定していない事項については，製造者が規定す

る仕様及び社内規格並びに商慣習による。 

2.2 構成 

 構成は，調達要領指定書によって指定する場合を除き，表2による。 

2.3 材料 

 材料は，日本産業規格品又は同等以上とし，製造者が規定する社内規格に合格した材質とする。 

2.4 構造，形状，寸法，質量，機能及び性能 

 構造，形状，寸法，質量，機能及び性能は，表3の規格等を基準又は標準（日本産業規格などで定 

める場合を除く。）とし，細部は，承認図面等による。 

2.5 製品の表示 

 製品の表示は，ＧＬＴ－ＣＧ－Ｚ０００００１の2.3によるほか，次による。細部は承認図面等に 

よる。 

a) 各種収納袋，収納箱，工具用キャビネットなど表示が可能なものは，陸上自衛隊物品管理区分標 

識及び品名を表示する。 

   例 温水洗浄機（エンジンタイプ）（第２段階施設整備工具セットⅠ型） 

b) 操作，安全などに関する表示及び標識は，日本語又は英語により表示する。 

 

3 品質保証 

 監督及び検査は，契約担当官等が定める監督・検査実施要領による。 
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4 出荷条件 

4.1 包装 

 包装は，調達要領指定書によって指定する場合を除き，商慣習による。 

4.2 包装の表示 

 包装の表示は，調達要領指定書によって指定する場合を除き，商慣習による。 

 

5 その他の指示 

5.1 サービス拠点 

 契約の相手方は，日本国内に修理及び部品交換など対応可能なサービス拠点がなければならない。 

5.2 承認用図面等 

 契約の相手方は，ＧＬＴ－ＣＧ－Ｚ０００００１の箇条6に基づき，2.4及び2.5の承認用図面及び 

色見本各３部ほかに，承認願書１部を契約担当官等に提出し，承認を受ける。 

 なお，承認用図面は，規格などが確認可能な製品カタログなどに代えて提出してもよい。 

5.3 納入書類 

5.3.1 添付書類 

 契約の相手方は，調達要領指定書によって指定する場合を除き，表4の書類を添付する。 

表4－添付書類 

番号 名称 数量ａ） 摘要 

１ 取扱説明書 １ a) ＧＬＴ－ＣＧ－Ｚ０００００１の7.1 a)によるほか，日本語版

とする。 

b) 必要とする品名は，表2の書類欄にＡと記載した製品とする。 

２ 整備資料 

（第１種）ｂ） 

１ a) ＧＬＴ－ＣＧ－Ｚ０００００１の7.2 a)によるほか，日本語版

とする。 

b) 必要とする品名は，表2の書類欄にＢと記載した製品とする。 

３ 部品表（第

１種）ｂ） 

１ a) ＧＬＴ－ＣＧ－Ｚ０００００１の7.3 a)によるほか，日本語版

とする。 

b) 必要とする品名は，表2の書類欄にＣと記載した製品とする。 

注ａ） 数量を変更する場合は，調達要領指定書によって指定する。 

注ｂ） 取扱説明書と合冊してもよい。 

5.3.2 提出書類 

 契約の相手方は，調達要領指定書によって指定する場合を除き，製品納入時，陸上自衛隊関東補給

処古河支処に表5の書類を提出する。ただし，過去に納入実績があり，前回納入時と変更のない場合 

は，省略してもよい。 

表5－提出書類 

番号 名称 数量ａ） 摘要 

１ 取扱説明書 １ a) ＧＬＴ－ＣＧ－Ｚ０００００１の7.1 a)によるほか，日本語版

とする。 

b) 必要とする品名は，表2の書類欄にＡと記載した製品とする。 
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表5－提出書類（続き） 

番号 名称 数量ａ） 摘要 

２ 整備資料（

第１種）ｂ） 

１ a) ＧＬＴ－ＣＧ－Ｚ０００００１の7.2 a)によるほか，日本語版

とする。 

b) 必要とする品名は，表2の書類欄にＢと記載した製品とする。 

３ 部品表（第

１種）ｂ） 

１ a) ＧＬＴ－ＣＧ－Ｚ０００００１の7.3 a)によるほか，日本語版

とする。 

b) 必要とする品名は，表2の書類欄にＣと記載した製品とする。 

４ 構成品目表 

ｂ） 

１ a) 大きさは，ＪＩＳ Ｐ ０１３８のＡ４とし，構成品名，規格及

び数量を記載する。 

b) 表紙には，ＧＬＴ－ＣＧ－Ｚ０００００１の図2cによる物品管

理区分標識（施設器材標識），品名，納入年月及び納入業者を

表示する。 

c) 一葉ごとにプラスチックフィルムケース又はラミネート加工し

てもよい。 

５ 構成品写真 － 写真は，全品目の形状が識別可能とし，適宜に区分する。 

注ａ） 数量を変更する場合は，調達要領指定書によって指定する。 

注ｂ） 取扱説明書と合冊してもよい。 

5.4 仕様書に関する疑義 

 この仕様書に関する疑義は，ＧＬＴ－ＣＧ－Ｚ０００００１の8.3による。 
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表2－構成 

番号 品名 数量 書類 

Ⅰ型ａ） Ⅱ型Ａａ） Ⅱ型Ｂａ） 

１ 圧縮圧力計（ディーゼルエンジン用） １ － － Ａ 

２ 回転計 １ １ １ Ａ 

３ 黒煙測定機（光透過式スモークメータ） １ － － Ａ，Ｃ 

４ 普通騒音計 １ － － Ａ 

５ マルチメータ １ １ １ Ａ 

６ レギュレータテスタ １ １ １ Ａ 

７ サウンドスコープ １ １ １ Ａ 

８ ストップウォッチ １ １ １ Ａ 

９ シリンダーゲージ １ － － － 

１０ ピッチゲージ（メートル並目ねじ用） １ － － － 

１１ ピッチゲージ（ユニファイねじ用） １ － － － 

１２ ダイヤルゲージ １ － － Ａ 

１３ デプスゲージ １ － － Ａ 

１４ ノギス １ １ １ － 

１５ ノズルテスタ １ － － Ａ 

１６ 歯厚マイクロメータ １ － － Ａ 

１７ 外側マイクロメータ １ － － Ａ 

１８ 内側マイクロメータ １ － － Ａ 

１９ バッテリーテスタ １ １ １ Ａ 

２０ キャリパ（パス） １ － － － 

２１ プッシュプルゲージ １ １ １ Ａ 

２２ バッテリー比重計 １ １ １ Ａ 

２３ 棒状温度計 １ １ １ － 

２４ ファイバースコープ １ １ １ Ａ 

２５ ディバイダ １ － － － 

２６ バキュームゲージ １ １ １ Ａ 

２７ タイヤゲージ ３ ３ － － 

２８ チャック付タイヤゲージ ３ ３ － Ａ 

２９ トーインゲージ １ － － Ａ 

３０ 巻尺 １ １ １ － 

３１ 曲尺 １ － － － 

３２ 金属製直尺 １ － － － 

３３ 直角定規 １ － － － 

３４ すきまゲージ １ － － － 

３５ 油圧測定具セット １ － － Ａ，Ｃ 

３６ 空気インパクトレンチ １ １ １ Ａ 
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表2－構成（続き） 

番号 品名 数量 書類 

Ⅰ型ａ） Ⅱ型Ａａ） Ⅱ型Ｂａ） 

３７ 空気インパクトレンチ（大） １ １ １ Ａ 

３８ 空気カッタ １ － － Ａ 

３９ 空気サンダ １ － － Ａ 

４０ 空気バルブラッパ １ － － Ａ 

４１ 空気タガネ １ － － Ａ 

４２ 空気チッパ １ － － Ａ 

４３ 空気ソー １ － － Ａ 

４４ 空気ミニグラインダ １ － － Ａ 

４５ スプレーガン ２ ２ － Ａ 

４６ エアーガン １ １ １ － 

４７ エンジン式空気コンプレッサ １ １ １ Ａ，Ｂ，Ｃ 

４８ 発動発電機 １ １ １ Ａ，Ｂ，Ｃ 

４９ 温水洗浄機（エンジンタイプ） １ １ １ Ａ，Ｂ，Ｃ 

５０ 卓上電気グラインダ １ １ － Ａ 

５１ 赤外線暖房機 １ １ － Ａ 

５２ 充電器（多連結型） １ １ １ Ａ 

５３ 電気ディスクサンダ １ １ １ Ａ 

５４ 電気ドリル １ － － Ａ 

５５ 電気はんだごて １ １ １ Ａ 

５６ 投光器 ４ ４ ４ － 

５７ 電動丸のこ １ １ － Ａ 

５８ 電動木工ドリル １ １ － Ａ 

５９ コードリール ５ ５ ５ － 

６０ ハンドランプ ３ ３ ３ Ａ 

６１ ブースターケーブル ２ ２ ２ － 

６２ 接地棒 １ － － － 

６３ ガス式ハンダこて １ １ － Ａ 

６４ トランスミッションジャッキ １ － － Ａ 

６５ 油圧式ガレージジャッキ １ １ １ Ａ 

６６ 油圧式ジャッキ １ １ １ － 

６７ 油圧ポートパワー １ １ １ Ａ，Ｃ 

６８ リジッドラック（馬ジャッキ） ３ ３ ３ － 

６９ オイルフィルタレンチ １ １ １ － 

７０ グリースガン用ノズル・ホース １ １ １ － 

７１ グリース用バケットポンプ １ １ １ Ａ 

７２ オイル用バケットポンプ １ １ １ Ａ 
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表2－構成（続き） 

番号 品名 数量 書類 

Ⅰ型ａ） Ⅱ型Ａａ） Ⅱ型Ｂａ） 

７３ オイルジョッキ ２ ２ ２ － 

７４ オイルシリンジ １ １ １ － 

７５ グリース用ルブリケータ １ １ １ － 

７６ オイラ ２ ２ ２ － 

７７ バッテリフィラ ２ ２ ２ － 

７８ ブレーキオイル交換セット １ １ － － 

７９ 自動ブレーキフルード交換機 １ － － Ａ，Ｃ 

８０ 給油台車 １ － － Ａ 

８１ 自動ＡＴＦ交換器 １ － － Ａ，Ｃ 

８２ タイヤ修理セット ３ ３ － Ａ 

８３ タイヤ脱着工具セット（チューブレス用） １ １ － Ａ 

８４ エア式ビートフィット工具セット １ １ － Ａ 

８５ タイヤバルブ工具セット １ １ － － 

８６ ホイールドーリ １ １ － Ａ 

８７ インパクト用ソケットレンチセット（２５．４

角） 

１ １ １ － 

８８ インパクト用ソケットレンチセット（１９角） １ １ １ － 

８９ インパクト用ソケットレンチセット（１２．７

角） 

１ １ １ － 

９０ ソケットレンチ用工具セット １ １ １ － 

９１ ヘキサゴンソケットレンチセット １ １ １ － 

９２ トルクレンチ（プレセット型） １ １ － Ａ 

９３ ギヤプーラ １ － － － 

９４ スライドハンマギヤプーラ １ － － － 

９５ シリンダライナープーラ １ － － － 

９６ ステアリングホイールプーラ １ － － － 

９７ ヘビーグリッププーラセット １ － － － 

９８ バルブコッタ脱着器セット １ － － － 

９９ バルブリフタ（中・大型用） １ － － － 

１００ バルブリフタ（小型用） １ － － － 

１０１ スナップリングプライヤ（軸用） １ １ － － 

１０２ スナップリングプライヤ（穴用） １ １ － － 

１０３ ブレーキスプリングプライヤ １ １ － － 

１０４ ピストンリングコンプレッサ １ － － － 

１０５ エキストラクターセット １ － － － 

１０６ スタッドボルトリムーバ １ － － － 
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表2－構成（続き） 

番号 品名 数量 書類 

Ⅰ型ａ） Ⅱ型Ａａ） Ⅱ型Ｂａ） 

１０７ タップハンドルセット １ － － － 

１０８ タップセット（管用テーパねじ用） １ － － － 

１０９ タップセット（メートル並目ねじ用） １ － － － 

１１０ タップセット（メートル細目ねじ用） １ － － － 

１１１ タップセット（ユニファイ並目ねじ用） １ － － － 

１１２ タップセット（ユニファイ細目ねじ用） １ － － － 

１１３ 丸ダイスセット（メートル並目ねじ用） １ － － － 

１１４ 丸ダイスセット（メートル細目ねじ用） １ － － － 

１１５ 丸ダイスセット（ユニファイ並目ねじ用） １ － － － 

１１６ 丸ダイスセット（ユニファイ細目ねじ用） １ － － － 

１１７ ダイスハンドルセット １ － － － 

１１８ ストレートシャンクドリルセット １ － － － 

１１９ ショックドライバ １ １ １ － 

１２０ ドライバーセット １ １ １ － 

１２１ 貫通ドライバー ３ ３ ３ － 

１２２ 油圧式ワイヤカッター １ － － － 

１２３ モンキーレンチ １ １ １ － 

１２４ 片口スパナ １ １ １ － 

１２５ タペットスパナ １ － － － 

１２６ めがねレンチ １ １ １ － 

１２７ ラチェットめがねレンチ １ １ １ － 

１２８ フレアナットレンチセット １ － － － 

１２９ フックレンチセット １ １ １ － 

１３０ パイプレンチ １ １ １ － 

１３１ フレアリングセット １ １ １ － 

１３２ チューブカッタ １ １ １ － 

１３３ 鉄工用ドリルビット １ － － － 

１３４ 洗い皿 ２ ２ ２ － 

１３５ しゃこ万力 ３ － － － 

１３６ 金てこ １ １ １ － 

１３７ けがき針 １ － － － 

１３８ たがねセット １ － － － 

１３９ トーチランプ １ １ １ － 

１４０ ボルトクリッパ １ １ １ － 

１４１ 銅ハンマ １ １ １ － 

１４２ 大ハンマ １ １ １ － 
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表2－構成（続き） 

番号 品名 数量 書類 

Ⅰ型ａ） Ⅱ型Ａａ） Ⅱ型Ｂａ）  

１４３ プラスチックハンマ １ １ １ － 

１４４ 遮光めがね ２ － － － 

１４５ 鉄工やすり １ － － － 

１４６ 組やすり １ － － － 

１４７ かじや １ － － － 

１４８ ハンドソー用フレーム １ － － － 

１４９ フレックスシリンダーポリッシャ １ － － － 

１５０ 替刃式片刃のこぎり １ １ １ － 

１５１ 追入のみ １ １ － － 

１５２ 油砥石 １ １ － － 

１５３ 砥石 １ １ － － 

１５４ レバー式チェンブロック １ １ １ － 

１５５ 作業寝台 ２ ２ ２ － 

１５６ 工具用キャビネット 1 － － － 

１５７ 運搬用収納箱 １ １ １ － 

注ａ） 表1の種類による。 
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表3－規格等 

番号 品名 数

量 
規格等 

１ 圧縮圧力計 

（ディーゼル

エンジン用） 

１ 圧縮圧力計（ディーゼルエンジン用）は，次による。 

a) ＪＩＳ Ｂ ７５０５－１の圧力計とし，１．６級適合品又は同

等以上とする。 

b) 測定範囲は，０ ＭＰａ～６．８６ ＭＰａ以上とする。 

c) アダプタの規格及び数量は，次による。 

 1) いすゞ ６ＢＧ１用 

2) 小松 ４Ｄ９５Ｓ用 

3) 新キャタピラ Ｓ４Ｅ７用 

 4) 三菱 ８ＤＣ用   

5) 数量は，各規格に対し，１とする。 

d) 予備パッキンの規格は，１３ ｍｍ及び１４ ｍｍとし，数量は

各１とする。 

e) 収納箱付きとする。 

２ 回転計 １ 回転計は，次による。 

a) デジタル表示式とする。 

b) 測定範囲は，３０ ｒｐｍ～９９ ９９９ ｒｐｍとする。 

c) 非接触式とする。 

d) 標準附属品一式（収納箱及び電池を含む。）を含む。 

３ 黒煙測定機 

（光透過式ス

モークメー 

タ） 

１ 黒煙測定機（光透過式スモークメータ）は，次による。 

a) 型式試験番号取得品とする。 

b) 測定方式（原理）は，光透過式及び分流排圧式とする。 

c) 測定対象は次による。 

  ディーゼルエンジン車の排気ガスに含まれる粒子状物質が測定 

可能な製品とする。 

d) 光吸収係数測定範囲は次による。 

 ０．０００ ｍ－１～９．９９９ ｍ－１の範囲を標準とする。 

e) 操作方式は，無線式とする。 

f) 電源は，単相ＡＣ１００ Ｖ ５０／６０ Ｈｚとする。 

g) プリンタ機能を備える。 

h) サンプルガス取合は，専用プローブによる。 

i) 附属品の名称及び数量は，次による。 

 1) 標準附属品 一式を含む。 

 2) 専用プローブホースアッセンブリーａ） ×１ 

 3) ニッケル水素充電池ａ）        ×必要とする数量 

 4) 充電器（ニッケル水素電池用）ａ）   ×１ 

 5) プリンタ用紙ａ）           ×２ 

 6) ヒューズａ）             ×１ 

 7) 指示部プロテクタａ）         ×１ 
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表3－規格等（続き） 

番号 品名 数

量 
規格等 

４ 普通騒音計 １ 普通騒音計は，次による。 

a) ＪＩＳ Ｃ １５０９－１の適合品又は同等以上とする。 

b) 型式認定品とする。 

c) 測定範囲は，３０ ｄＢ～１３０ ｄＢとする。 

d) 周波数範囲は，２０ Ｈｚ～８ ０００ Ｈｚとする。 

e) 液晶デジタル表示とする。 

f) 標準附属品一式（収納箱及び電池を含む。）を含む。 

５ マルチメータ １ マルチメータは，次による。 

a) 保護ヒューズ本体内蔵型とする。 

b) 測定範囲は，次による。 

 1) 直流電圧は，０ Ｖ～１ ０００ Ｖ以上とする。 

 2) 交流電圧は，０ Ｖ～１ ０００ Ｖ以上とする。 

 3) 直流電流は，０ ｍＡ～１０ Ａ以上とする。 

 4) 抵抗は，０ Ω～６ ＭΩ以上とする。 

 5) 低周波出力は，－１０ ｄｂ～＋２２ ｄｂ以上とする。 

c) 標準附属品一式を含む。 

６ レギュレータ

テスタ 

１ レギュレータテスタは，次による。 

a) 測定範囲は，次による。 

1) 電圧は，０ Ｖ～６００ Ｖとする。 

2) 電流計は，０ Ａ～４００ Ａとする。 

b) 標準附属品一式を含む。 

７ サウンドスコ

ープ 

１ サウンドスコープは，次による。 

a) 両耳式とする。 

b) 有効長は，５００ ｍｍ以上とする。 

c) 収納箱又は収納袋付きとする。 

８ ストップウォ

ッチ 

１ ストップウォッチは，次による。 

a) 最小計測時間は，１／１００秒とする。 

b) 液晶デジタル表示式とする。 

c) 防水機能を備える。 

９ シリンダーゲ

ージ 

１ シリンダーゲージは，次による。 

a) 測定範囲は，次による。 

５０ ｍｍ～１５０ ｍｍを標準とする。 

b) 適用ダイヤルゲージ付きとする。 

c) 収納箱付きとする。 

１０ ピッチゲージ 

（メートル並

目ねじ用） 

１ ピッチゲージ（メートル並目ねじ用）は，次による。 

a) メートル並目ねじ用とし，２１枚組とする。 
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表3－規格等（続き） 

番号 品名 数

量 
規格等 

１０ ピッチゲージ 

（メートル並

目ねじ用） 

（続き） 

１ b) 測定ピッチの規格（ｍｍ）は，次による。 

  ０．２５，０．３，０．３５，０．４，０．４５，０．５， 

０．７５，０．９，１，１．２５，１．５，１．７５，２， 

２．５，３，３．５，４，４．５，５，５．５及び６とする。 

c) 数量は測定ピッチの各規格に対し，１とする。 

d) 収納箱付きとする。 

１１ ピッチゲージ 

（ユニファイ

ねじ用） 

１ ピッチゲージ（ユニファイねじ用）は，次による。 

a) ユニファイねじ用とし，２６枚組とする。 

b) 測定ピッチの規格（ｉｎｃｈ）は，次による。 

  ４，４ １／２，５，６，７，８，９，１０，１１，１２， 

１３，１４，１６，１８，１９，２０，２２，２４，２５， 

２６，２８，３０，３２，４０，４８及び６０とする。 

c) 数量は，測定ピッチの各規格に対し，１とする。 

d) 収納箱付きとする。 

１２ ダイヤルゲー

ジ 

１ ダイヤルゲージは，次による。 

a) ＪＩＳ Ｂ ７５０３の適合品又は同等以上とする。 

b) 測定範囲は，５ ｍｍとする。 

c) 目量は，０．０１ ｍｍとする。 

d) 目盛の仕様は，±０‐１００とする。 

１３ デプスゲージ １ デプスゲージは，次による。 

a) ＪＩＳ Ｂ ７５１８適合品又は同等以上とする。 

b) 最大測定長さは，１５０ ｍｍとする。 

c) 最小読取値は，０．０２ ｍｍとする。 

d) 微動送り装置付とする。 

e) 収納箱付きとする。 

１４ ノギス １ ノギスは，次による。 

a) ＪＩＳ Ｂ ７５０７のＭ型適合品又は同等以上とする。 

b) 最大測定長さは，３００ ｍｍとする。 

１５ ノズルテスタ １ ノズルテスタは，次による。 

a) 測定範囲は，１ ＭＰａ～５０ ＭＰａとする。 

b) 高圧パイプ（付属品）は，次による。 

 1) 直管型の規格及び数量は，次による。 

1.2) テスタ側は，Ｍ１４×１．５とし，ノズル側は，Ｍ１４× 

１．５とする。 

 1.3) テスタ側は，Ｍ１４×１．５とし，ノズル側は，Ｍ１２× 

１．５とする。 

 1.4) 数量は各規格に対し，１とする。 
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表3－規格等（続き） 

番号 品名 数

量 
規格等 

１５ ノズルテスタ 

（続き） 

１  2) アーム型の規格及び数量は，次による。 

2.2) テスタ側は，Ｍ１４×１．５とし，ノズル側は，Ｍ１４× 

１．５とする。 

 2.3) テスタ側は，Ｍ１４×１．５とし，ノズル側は，Ｍ１２×

１．５とする。 

 2.4) 数量は各規格に対し，１とする。 

１６ 歯厚マイクロ

メータ 

１ a) ＪＩＳ Ｂ ７５０２適合品又は同等以上とする。 

b) 測定範囲の規格は，０ ｍｍ～２５ ｍｍ，２５ ｍｍ～５０  

ｍｍとし，数量は，各１とする。 

c) 最小読取値は，０．０１ ｍｍとする。 

d) 各々に収納箱付きとする。 

１７ 外側マイクロ

メータ 

１ a) 測定範囲の規格（ｍｍ）は，次による。 

  ０～２５，２５～５０，５０～７５，７５～１００， 

  １００～１２５，１２５～１５０，１５０～１７５， 

１７５～２００，２００～２２５，２２５～２５０， 

２５０～２７５，２７５～３００とする。 

b) 数量は，各測定範囲の規格に対し，１とする。 

c) 各々に収納箱付きとする。 

１８ 内側マイクロ

メータ 

１ a) 測定範囲の規格は，５０ ｍｍ～３００ ｍｍとする。 

b) つぎたしロッド形とする。 

c) つぎたしロッドは，５本組とする。 

d) 収納箱付きとする。 

１９ バッテリーテ

スタ 

１ a) 測定可能バッテリーは，１２ Ｖとする。 

b) 定格容量は，１７６ Ａｈ／５ ＨＲ以上とする。 

c) デジタル又はＬＥＤ表示とする。 

d) プリント機能を備える。 

e) 標準附属品一式を含む。 

２０ キャリパ（パ

ス） 

１ キャリパ（パス）は，次による。 

a) 種類及び規格は，次による。 

1) 内側バネ式は，２００ ｍｍとする 

2) 外側バネ式は，２００ ｍｍとする。 

 3) 外側ファーム式は，３００ ｍｍとする。 

b) 数量は，各種類に対し，１とする。 

２１ プッシュプル

ゲージ 

１ プッシュプルゲージは，次による。 

a) メカニカル式とする。 

b) 測定範囲の規格（荷重 Ｎ）は，２～２００，５～５００と 

し，数量は，各１とする。 

c) 精度は，±１ ％とする。 
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表3－規格等（続き） 

番号 品名 数

量 
規格等 

２１ プッシュプル

ゲージ 

（続き） 

１ d) 標準附属品一式を含む。 

e) 各々に収納箱付きとする。 

２２ バッテリー比

重計 

１ バッテリー比重計は，次による。 

a) 光学式比重計とする。 

b) 測定範囲は，１．１０ ｋｇ／Ｌ～１．４０ ｋｇ／Ｌとする。 

c) 最小目盛は，０．０１ ｋｇ／Ｌとする。 

２３ 棒状温度計 １ 棒状温度計は，次による。 

a) アルコール入り（赤液）とする。 

b) 測定範囲は，０ ℃～２００ ℃とする。 

２４ ファイバース

コープ 

１ ファイバースコープは，次による。 

a) ファイバー長さは，１ ０００ ｍｍ以上とする。 

b) 先端部の径は，７ ｍｍ以下とする。 

c) 光源付きとする。 

d) 収納箱付きとする。 

２５ ディバイダ １ ディバイダは，次による。 

a) 呼び寸法は，１５０ ｍｍとし，コンパス円の直径は，２３０  

  ｍｍとする。 

b) 工業用（先端焼入）とする。 

２６ バキュームゲ

ージ 

１ バキュームゲージは，次による。 

a) バキュームテスタ及びフェルポンプテスタ兼用とする。 

b) 測定範囲は，負圧－１００ ｋＰａ，正圧５０ ｋＰａとする。 

c) 標準附属品一式を含む。ただし，ゴムアダプタ×２，直型ホー 

スコネクタ及びアダプタ×５を含む。 

d) 収納箱付きとする。 

２７ タイヤゲージ ３ タイヤゲージは，次による。 

a) ダイヤル型とする。 

b) 能力は，１００ ｋＰａ～１ １００ ｋＰａとする。 

c) 精度は，±２０ ｋＰａとする。 

２８ チャック付タ

イヤゲージ 

３ チャック付タイヤゲージは，次による。 

a) レバー操作式空気充塡可能型とし，ダイヤルエアチャック付き   

  とする。 

b) 能力は，５０ ｋＰａ～１ ２００ ｋＰａ以上とする。 

c) 標準附属品一式を含む。 

２９ トーインゲー

ジ 

１ トーインゲージは，次による。 

a) スタンド型とする。 

b) 測定範囲は，１００ ｍｍ～２ ５００ ｍｍ以上とする。 
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表3－規格等（続き） 

番号 品名 数

量 
規格等 

３０ 巻尺 １ 巻尺は，次による。 

a) ＪＩＳ Ｂ ７５２２適合品又は同等以上とする。 

b) 幅１３ ｍｍ×３０ ｍ巻きとする 

c) テープの材質は，ガラス繊維製とする。 

３１ 曲尺 １ 曲尺は，次による。 

a) ＪＩＳ Ｂ ７５３４のＡ型適合品又は同等以上とする。 

b) 呼び寸法は，５００ ｍｍとする。 

３２ 金属製直尺 １ 金属製直尺は，次による。 

a) ＪＩＳ Ｂ ７５１６の１級適合品又は同等以上とする。 

b) 長さは，３００ ｍｍ及び１ ０００ ｍｍとし，数量は，各１ 

  とする。 

３３ 直角定規 １ 直角定規は，次による。 

a) ＪＩＳ Ｂ ７５２６の台付直角定規１級に準ずる製品又は同等

以上とする。 

b) 呼び寸法は，３００ ｍｍとする。 

３４ すきまゲージ １ すきまゲージは，次による。 

a) ＪＩＳ Ｂ ７５２４のＡ形適合品又は同等以上とする。 

b) 呼び寸法は，７５Ａ１０及び１５０Ａ２５とし，数量は，各１ 

  とする。 

３５ 油圧測定具セ

ット 

１ 油圧測定具セットは，次による。 

a) 油圧ゲージは，次による。 

 1) ゲージ外径は，φ６３とする。 

 2) ゲージ本体は，グリセリン封入及び衝撃防止ガード付とす 

る。 

 3) 測定圧力（ＭＰａ）は，２．５，６，４０及び６０とする。 

4) 数量は，各測定圧力に対し，１とする。 

b) ホースアッセンの形状及び数量は，次による。 

 1) ストレートカプラ付の数量は，４とする。 

2) Ｌ型カプラ付の数量は，１とする。 

c) ニップルの規格及び数量は，次による。 

 1) １／８キャップ付の数量は，５とする。 

 2) １／２×１／８，１／４×１／８，１／８×１／８，１／２ 

‐２０×１／８の数量は，各１とする。 

d) ジョイントの規格及び数量は，次による。 

 1) 規格は，Ｍ１４×１／８，Ｍ１２×１／８，Ｍ１０× 

１／８，７／１６‐２０×１／８，７／８‐１４×１／８と 

する。 

2) 数量は，各１とする。 
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表3－規格等（続き） 

番号 品名 数

量 
規格等 

３５ 油圧測定具セ

ット（続き） 

１ e) ガスケットの数量は，１１とする。 

f) パイプの数量は，１とする。 

g) シールワッシャの数量は，１とする。 

h) フランジの種類及び数量は，次による。 

 1) 配管メクラ用の数量は，５とする。 

 2) 油圧取出用の数量は，２とする。 

i) Ｏリングの規格（ｍｍ）及び数量は，次による。 

 1) ２５×３１×３．５及び３８×４４×３．５とする。 

 1.2)  数量は，各規格に対し３とする。 

 2) １０×１４×２．４，２０×２４×２．４，３５×４１× 

   ３．５及び４０×４６×３．５とする。 

 2.2)  数量は，各規格に対し，２とする。 

j) ボルトの規格（ｍｍ）及び数量は，次による。 

 1) Ｍ８×４０及びＭ１０×４０とし，数量は，各規格に対し， 

８とする。 

 2) ３／８‐１６×４４及び７／１６‐１１４×５１とし， 数 

量は，各規格に対し，４とする。 

k) エルボの規格及び数量は，次による。 

 1) １／８×１／８の数量は，４とする。 

 2) １／４×１／８の数量は，１とする。 

3) ソケットの数量は，３とする。 

m) 温度計は，１５０ ℃を測定可能とし，保護ケース付きとす 

る。数量は，１とする。 

n) コンベックスルールは，２ ｍを測定可能とし，数量は，１と 

する。    

o) シールテープは，１３ ｍｍ×５ ｍとし，数量は，１とする。       

p) 鋼製収納箱付きとし，内部の中仕切りは，ウレタン型抜き加工 

  とする。 

３６ 空気インパク

トレンチ 

１ 空気インパクトレンチは，次による。 

a) １９ ｍｍ角ドライブ，ピストル型とする。 

b) 最大能力ボルト径は，２２ ｍｍ以上とする。 

c) 実用トルクは，２００ Ｎ・ｍ～８００ Ｎ・ｍ以上とする。 

d) カプラ付エアホース５ ｍ付きとする。 

e) 標準附属品一式（収納箱付き）を含む。 

３７ 空気インパク

トレンチ 

（大） 

１ 空気インパクトレンチ（大）は，次による。 

a) ２５．４ ｍｍ角ドライブ，ショートシャンク型とする。 

b) 最大能力ボルト径は，４２ ｍｍ以上とする。 
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表3－規格等（続き） 

番号 品名 数

量 
規格等 

３７ 空気インパク

トレンチ 

（大） 

（続き） 

１ c) 実用トルクは，５００ Ｎ・ｍ～１ ７５０ Ｎ・ｍ以上と 

する。 

d) カプラ付エアホース５ ｍ付きとする。 

e) 標準附属品一式（収納箱付き）を含む。 

３８ 空気カッタ １ 空気カッタは，次による。 

a) 携帯式とし，全長３００ ｍｍ以下とし，重量２．０ ｋｇ以下 

とする。 

b) ディスクの規格は，外径５４ ｍｍ×厚さ１．０ ｍｍ×内径１ 

０ ｍｍとする。 

c) 無負荷回転数は，１３ ０００ ｒｐｍ以上とする。 

d) 標準附属品一式を含む。 

３９ 空気サンダ １ 空気サンダは，次による。 

a) ペーパ外径は，１２５ ｍｍとする。 

b) 空気消費量は，０．６８ ｍ３／ｍｉｎとする。 

c) 集じん装置（ホース付）を備える。 

d) 附属品は，次による。 

 1) 標準附属品一式を含む。 

 2) 研磨ペーパは，＃４０，＃８０及び＃１２０とし，数量は， 

各３とする。（標準附属品に含まれる場合は，除く。） 

e) 収納箱付きとする。 

４０ 空気バルブラ

ッパ 

１ 空気バルブラッパは，次による。 

a) 使用空気圧は，０．５８ ＭＰa～０．６８ＭＰaとする。 

b) カプラ付エアホース５ ｍ付きとする。 

c) 標準附属品一式を含む。 

４１ 空気タガネ １ 空気タガネは，次による。 

a) 多針式とし，ニードルはφ３ ｍｍ×１２本以上とする。 

b) 本体質量は，２．５ ｋｇ以下とする。 

c) 空気消費量は，０．２ ㎥／ｍｉｎ以下とする。 

d) 附属品は，次による。 

 1) 標準附属品一式を含む。（ニードル，カプラ及びエアホー 

スを含む。） 

 2) 収納箱付きとする。 

４２ 空気チッパ １ 空気チッパは，次による。 

a) 本体質量は，１．０ ｋｇ以下とする。 

b) 空気消費量は，０．１５ ㎥／ｍｉｎ以下とする。 

c) 附属品は，次による。 

 1) 標準附属品一式を含む。（平チゼル，カプラ及びエアホー 

スを含む。） 
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表3－規格等（続き） 

番号 品名 数

量 
規格等 

４２ 空気チッパ 

（続き） 

１  2) 収納箱付きとする。 

４３ 空気ソー １ 空気ソーは，次による。 

a) 切断能力は，鉄板３ ｍｍ以上とする。 

b) 本体質量は，１．１ ｋｇ以下とする。 

c) 空気消費量は，０．３ ㎥／ｍｉｎ以下とする。 

d) 附属品は，次による。 

 1) 標準附属品一式を含む。（鉄工用のこ刃，カプラ及びエア 

ホースを含む。） 

 2) 収納箱付きとする。 

４４ 空気ミニグラ

インダ 

１ 空気ミニグラインダは，次による。 

a) 後方排気式とする。 

b) チャック径は，６ ｍｍとする。 

c) 本体質量は，０．６ ｋｇ以下とする。 

d) 空気消費量は，０．４ ㎥／ｍｉｎ以下とする。 

e) 附属品は，次による。 

 1) 標準附属品一式を含む。（カプラ及びエアホースを含む。） 

 2) 砥石は，砲弾型及び円筒型とし，数量は，各１とする。 

 3) 収納箱付きとする。 

４５ スプレーガン ２ スプレーガンは，次による。 

a) ＪＩＳ Ｂ ９８０９適合品又は同等以上とする。 

b) 吸い上げ式とする。 

c) ノズル口径は，１．３ ｍｍとし，だ円型・丸吹き調整可能型 

とする。 

d) カップ付（容量０．７ Ｌ）とする。 

e) 収納箱付きとする。 

４６ エアーガン １ エアーガンは，次による。 

ノズル口径は２ ｍｍとし，ノズル長さは１００ ｍｍとする。 

４７ エンジン式空

気コンプレッ

サ 

１ エンジン式空気コンプレッサは，次による。 

a) エンジンは，次による。 

 1) ４サイクルガソリンエンジン（減速機能付）とする。 

 2) 出力は３．０ ｋｗ以上とする。 

b) 圧縮機は，次による。 

 1) 制御圧力は，０．８ ＭＰa～１．０ ＭＰaを基準とする。 

 2) 空気タンク容量は，５０ Ｌ以上１００ Ｌ以下とする。 

 3) 吐き出し空気量は，３９０ Ｌ／ｍｉｎ以上とする。 

c) その他は，次による。 

 1) 本体質量は，１５０ ｋｇ以下とする。 
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表3－規格等（続き） 

番号 品名 数

量 
規格等 

４７ エンジン式空

気コンプレッ

サ（続き） 

１ 2) エアホースは，次による。 

   呼び寸法は，１／４，長さ１０ ｍを標準とし，カプラ付き 

とする。 

 3) 本体の塗装は，ＮＤＳ Ｚ ８２０１の色番号２３１４（ＯＤ

色 ７．５Ｙ ３／１）とする。ただし，安全上ＯＤ色がふさ

わしくない箇所については，製造者が規定する色とする。 

 4) キャスター付きとする。 

d) 標準附属品一式を含む。 

４８ 発動発電機 １ a) 発電機本体は，次による。 

 1) インバータ機能を備える。 

 2) 定格電圧は単相１００ Ｖとし，５０／６０ Ｈｚ切替が可能 

とする。 

 3) 定格電流は，２８ Ａ以上とする。 

 4) 定格出力は，２．８ ｋｖＡ以上とする。 

 5) 出力コンセントの規格及び数量は，ＡＣ１５ Ａ×２，ＡＣ 

３０ Ａ×１及びＤＣ１２ Ｖ×１とする。 

b) エンジンは，次による。 

 1) ４サイクルガソリンエンジンとし，排気量は２００ ｃｍ３以 

   下とする。 

 2) 燃料タンクは，１３．０ Ｌ以下（無鉛ガソリン）とする。 

 3) 始動方式は，セル及びリコイルスターター式とする。 

c) その他は，次による。 

 1) キャスター付きとする。 

 2) 乾燥質量（バッテリ含む。）は，６９ ｋｇ以下とする。 

 3) 塗装は，ＮＤＳ Ｚ ８２０１の色番号２３１４（ＯＤ色  

７．５Ｙ ３／１）とする。ただし，機能及び安全上ＯＤ色

がふさわしくない箇所は，製造者が規定する色とする。 

d) 標準附属品 一式を含む。 

４９ 温水洗浄機 

（エンジンタ

イプ） 

１ 温水洗浄機（エンジンタイプ）は，次による。 

a)  エンジンの機能は，次による。 

 1) ４サイクルガソリンエンジンとし，出力は３．５ ｋＷ（連 

続定格）以上とする。 

 2) 燃料タンクの容量は，６ Ｌを標準とする。 

b) ポンプ装置は次による。 

 1) 形式は，３連プランジャーポンプ式とする。 

 2) 圧力は，９．８ ＭＰａ以上とする。 

 3) 基準吐水量は，１３．５ Ｌ／ｍｉｎとする。 
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表3－規格等（続き） 

番号 品名 数

量 
規格等 

４９ 温水洗浄機 

（エンジンタ

イプ） 

（続き） 

１ c) ボイラ装置は，次による。 

 1) タンク材質は，ステンレス製とする。 

 2) 温水温度は３０ ℃～８０ ℃とする。 

 3) 使用燃料は，ＪＩＳ Ｋ ２２０３の１号灯油とする。 

 4) 燃料タンクは，１９ Ｌ以上とし，ゲージを備えた固定式と 

する。 

d) その他は，次による。 

 1) 外部出力コンセント付（連続運転１００ Ｖ／２００ Ｗ 

以上）とする。 

 2) １点つり用のフックを備える。 

 3) 凍結防止用の水抜きバルブを備える。 

 4) 水栓蛇口を１か所備える。 

 5) 大型キャスター付きとする。 

 6)  塗装は，ＮＤＳ Ｚ ８２０１の色番号２３１４（ＯＤ色 ７

．５Ｙ ３／１）とする。ただし，安全上ＯＤ色がふさわし

くない箇所については，製造者が規定する色とする。 

e) 附属品の名称及び数量は，次による。 

 1) 標準附属品一式を含む。 

 2) 給水ホースａ） ×1 

 3) 温水用ノズル（３／８ホース１０ ｍ付き）ａ） ×1 

５０ 卓上電気グラ

インダ 

１ 卓上電気グラインダは，次による。 

a) 両頭型とする。 

b) 切削砥石の外径は，２０５ ｍｍとする。 

c) 電源は，単相１００ Ｖ（５０／６０ Ｈｚ兼用）とする。 

d) 消費電力は，５５０ Ｗ以上とする。 

e) 標準附属品一式を含む。 

５１ 赤外線暖房機 １ 赤外線暖房機は，次による。 

a) 発熱量は，２７ ｋｗ／ｈ～３９ ｋｗ／ｈとする。 

b) 電源は，単相１００ Ｖ（５０／６０ Ｈｚ兼用）とする。 

c) 使用燃料は，ＪＩＳ Ｋ ２２０３の１号灯油とする。 

d) 燃料タンク容量は，４０ Ｌ以上とする。 

e) 燃料消費量は，４．０ Ｌ／ｈ～２．９ Ｌ／ｈを基準とする。 

f) 首振り機能及び可搬式機能を備えた製品とする。 

５２ 充電器（多連

結型） 

１ 充電器（多連結型）は，次による。 

a) 普通充電器，多連結型とする。 

b) 交流入力は，単相１００ Ｖ（５０／６０ Ｈｚ兼用）１．４  

ＫＶＡとする。 
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表3－規格等（続き） 

番号 品名 数

量 
規格等 

５２ 充電器（多連

結型） 

（続き） 

１ c) 直流出力は，電圧６ Ｖ～４８ Ｖとし，電流は，０ Ｖ～２０ 

Ａとする。 

d) 直列連結個数は，１２ Ｖ×４個とする。 

e) 両端クリップ付直列接続用ケーブル×４及び標準附属品一式を 

含む。 

５３ 電気ディスク

サンダ 

１ 電気ディスクサンダは，次による。 

a) ディスク外径は，１００ ｍｍとする。 

b) 電源は単相１００ Ｖとし，消費電力は８００ Ｗ以下とする。 

c) 標準附属品一式を含む。 

５４ 電気ドリル １ 電気ドリルは，次による。 

a) 鉄工用ドリルとする。 

b) 最大穴あけ能力及び数量は，鉄工 ６．５ ｍｍ及び１３ ｍｍ 

（無段変速型）とし，数量は，各１とする。 

c) 電源は単相１００ Ｖとする。 

d) 標準附属品一式を含む。 

５５ 電気はんだご

て 

１ 電気はんだごては，次による。 

a) 自動車等修理又は板金修理用とする。 

b) 消費電力は，２００ Ｗ以上とする。 

c) 全長は，３５０ ｍｍ以上とする。 

d) 標準附属品一式を含む。 

５６ 投光器 ４ 投光器は，次による。 

a) 定格電圧は，単相１１０ Ｖとする。 

b) 電球は，２００ Ｗ型（１８０ Ｗ）とする。 

c) 防雨型，クランプ付きとし，コードの長さは５ ｍとする。 

５７ 電動丸のこ １ 電動丸のこは，次による。 

a) のこ刃外径は，１９０ ｍｍとし，内径は２０ ｍｍとする。 

b) 最大切込み深さは，９０°時において６８ ｍｍ以上とし， 

４５°時において４６ ｍｍ以上とする。 

c) 電源は，単相１００ Ｖとする。 

d) 回転数は，４ ７００ ｍｉｎ‐１以上とする。 

e) 標準附属品（木材用のこ刃一枚を含む。）一式を含む。 

f) 収納箱付きとする。 

５８ 電動木工ドリ

ル 

１ 電動木工ドリルは，次による。 

a) 最大穴あけ能力は，木工３６ ｍｍ以上，鉄工１３ ｍｍ以上と 

する。 

b) 電源は，単相１００ Ｖとする。 

c) 回転数は，６００ ｍｉｎ‐１以上とする。 
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表3－規格等（続き） 

番号 品名 数

量 
規格等 

５８ 電動木工ドリ

ル（続き） 

１ d) サイドハンドル（ダブルハンドル可）及びストッパーポール 

付きとする。 

e) 標準附属品 一式を含む。 

f) 収納箱付きとする。 

５９ コードリール ５ コードリールは，次による。 

a) コンセントの定格（規格）は２Ｐ・１５ Ａとし，差込口の数 

量は３個以上とし，防雨型とする。 

b) コードの規格は，ＶＣＴ２ ｍｍ２×２心とし，長さは３０ ｍ 

巻きとする。 

６０ ハンドランプ ３ ハンドランプは，次による。 

a) 電球形蛍光灯タイプとし，１８ Ｗ以上２５ Ｗ以下とする。 

b) 電球ガード及びフック付きとする。 

c) ランプ本体のケーブル長さは，０．５ ｍ以下とする。 

d) 延長ケーブルの長さは５ ｍとし，ケーブルの種類はキャブタ 

  イヤケーブル又は同等以上とする。 

６１ ブースターケ

ーブル 

２ ブースターケーブルは，次による。 

a) 使用可能電圧は，ＤＣ１２／２４ Ｖとし，電流は５００ Ａ 

以上とする。 

b) 電線の太さは，５０ ｍｍ２以上とし，長さは５ ｍ以上と 

する。 

c) クリップ付きとする。 

６２ 接地棒 １ 接地棒は，次による。 

全長３００ ｍｍ，電源アース用とし，リード線付きとする。 

６３ ガス式ハンダ

こて 

１ ガス式ハンダこては，次による。 

a) こて先温度調整可能型とし，２００ ℃～５００ ℃の温度調整 

  が可能とする。 

b) こて先４本付きとする。 

c) こて台（こて先クリーナー付き）を含む。 

d) 補充用ガス（一般ガスライター用液化ガスボンベ）を含む。 

e) 収納箱付きとする。 

６４ トランスミッ

ションジャッ

キ 

１ トランスミッションジャッキは，次による。 

a) 能力は，８００ ｋｇとする。 

b) 揚程は，５００ ｍｍ～６１０ ｍｍとする。 

c) 受板最低高さは，１９５ ｍｍ～３７５ ｍｍとする。 

d) 受板最高高さは，７８５ ｍｍ～９２０ ｍｍとする。 

６５ 油圧式ガレー

ジジャッキ 

１ 油圧式ガレージジャッキは，次による。 

a) 揚力は，１５０ ｋＮ（１５ ｔ）以上とし，ストロークは，４ 

００ ｍｍ以上とする。 
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表3－規格等（続き） 

番号 品名 数

量 
規格等 

６５ 油圧式ガレー

ジジャッキ 

（続き） 

１ b) ロックレバー及び足踏みペダル付きとする。 

c) 本体の色は，ＮＤＳ Ｚ ８２０１の色番号２３１４（ＯＤ色  

７．５Ｙ ３／１）とする。ただし製品の安全上，ＯＤ色がふ 

さわしくない箇所については，製造者が規定する色とする。 

６６ 油圧式ジャッ

キ 

１ 油圧式ジャッキは，次による。 

a) 形式は，普通形とする。 

b) 揚力は３００ Ｎ（３０ ｔ）及びストロークは１６０ ｍｍ 

とし，ハンドル付きとする。 

６７ 油圧ポートパ

ワー 

１ 油圧ポートパワーは，次による。 

a) 構成品の名称及び規格等は，次による。 

油圧ユニットは１０ ｔとし，エアー油圧ポンプを含むものと 

する。ラムのストロークは，１５６ ｍｍを基準とする。 

b) 附属品の名称，規格及び数量は，次による。 

 1) エクステンションチューブは，１２７ ｍｍ，２５４ ｍｍ， 

４５７ ｍｍ及び７５５ ｍｍとし，数量は，各１とする。 

 2) ロックオンアタッチメントの名称及び数量は，ロックオンコ 

ネクター×３，雄アダプター×１，雌アダプター×１及びロ 

ックピン×４とする。 

 3) スプレッダープランジャトウ ×１とする。 

 4) 雄コネクター ×１とする。 

 5) フラットベースは，８９ ｍｍ×１６５ ｍｍとし，数量は， 

１とする。 

 6) ９０°Ｖベース×１とする。 

 7) スプレッダーラムトウ×１とする。 

 8) セレーテッドサドル×１とする。 

9) フレックスヘッドは，８３ ｍｍとし，数量は，１とする。 

 10) ウェッジヘッド×１とする。 

 11) ラム（ロング）ストロークは，２５７ ｍｍとし，数量は， 

１とする。 

 12) 収納箱付きとする。 

６８ リジッドラッ

ク（馬ジャッ

キ） 

３ リジッドラック（馬ジャッキ）は，次による。 

a) 数量は，２台１組とする。 

b) 能力は，５ ｔ/１台とする。 

c) 揚高値は，４００ ｍｍ～６８０ ｍｍを基準とする。 

６９ オイルフィル

タレンチ 

各 

１ 

オイルフィルタレンチは，次による。 

a) チェーン式とし，差込角は１２．７ ｍｍとする。 

  適用径は，φ１１５ ｍｍ～φ１６０ ｍｍとする。 
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表3－規格等（続き） 

番号 品名 数

量 
規格等 

６９ オイルフィル

タレンチ 

（続き） 

各 

１ 

b) 金属ベルト式とし，ハンドル付きとする。 

  適用径は，φ９０ ｍｍ～φ１１０ ｍｍとする。 

７０ グリースガン

用ノズル・ホ

ース 

１ グリースガン用ノズル・ホースは，次による。 

a) ノズルは，ストレート型とし， 長さ４５０ ｍｍと基準と 

する。 

b) マイクロホースは，長さ４５０ ｍｍを基準とする。 

７１ グリース用バ

ケットポンプ 

１ グリース用バケットポンプは，次による。 

a) 手動ポンプ式とする。 

b) 容量は，１６ Ｌ以上とする。 

c) 吐出量は３．２ ｇ／ストローク以上とし，最高吐出圧力は， 

２５ ＭＰａ以上とする。 

d) キャスター及びハンドル付きとする。 

e) 標準附属品一式を含む。 

７２ オイル用バケ

ットポンプ 

１ オイル用バケットポンプは，次による。 

a) 手動ポンプ式とする。 

b) 容量は，２０ Ｌ以上とする。 

c) 吐出量は，４０ ｍＬ／ストローク以上とする。 

d) キャスター及びハンドル付きとする。 

e) 標準附属品一式を含む。 

７３ オイルジョッ

キ 

２ オイルジョッキは，次による。 

a) 材質は，ポリエチレン製とする。 

b) 容量は２ Ｌ及び５ Ｌとし，数量は，各１とする。 

７４ オイルシリン

ジ 

１ オイルシリンジは，次による。 

a) オイル抜取り用手動式オイルポンプとする。 

b) ノズル先端は４５°曲管状とし，長さ２６０ ｍｍを標準と 

  する。 

c) 容量は，０．６ Ｌとする。 

７５ グリース用ル

ブリケータ 

１ グリース用ルブリケータは，次による。 

a) エア式とし，使用空気圧は０．２ ＭＰａ～０．７ ＭＰａとす 

る。 

b) ポンプ性能は次による。 

 最高吐出圧力は３０ ＭＰａ以上とし，吐出量は１ ２００ 

 ｇ／ｍｉｎ以上とする。 

c) キャビネット内部に，ペール缶（角缶）を収容可能とする。 

d) 標準附属品一式を含む。 

７６ オイラ ２ オイラは，次による。 

a) ピストル型ポンプ式とする。 
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表3－規格等（続き） 

番号 品名 数

量 
規格等 

７６ オイラ 

（続き） 

２ b) ノズルはアルミニウム製とし，タンクはステンレス製とする。 

c) タンク容量は２５０ ｍｌとし，ノズル長さは１００ ｍｍ以上 

  とする。 

７７ バッテリフィ

ラ 

２ バッテリフィラは，次による。 

a) 蒸留水補給用とし，容量４ Ｌ以上とする。 

b) バッテリー液用シリンジ及びホース付きとする。 

７８ ブレーキオイ

ル交換セット 

１ ブレーキオイル交換セットは，次による。 

a) オイル補給装置は，容量５００ ｍｌ以上，コック付きとし， 

  数量は２個一組とする。 

b) エア抜き装置は，容量５００ ｍｌ以上，ホース１ ｍ及びフッ 

  ク付きとし，数量は，２個一組とする。 

７９ 自動ブレーキ

フルード交換

機 

１ 自動ブレーキフルード交換機は，次による。 

a) ＡＢＳブレーキ対応型とする。 

b) 電動トロコイドポンプは，圧送及び吸入・残圧抜き用各１を 

備える。 

c) 電源は，ＡＣ１００ Ｖ，１００ Ｗとする。 

d) タンク容量は，１８ Ｌを標準とする。 

e) 本体寸法は，Ｗ４５０ ｍｍ×Ｄ４９０ ｍｍ×Ｈ９１０ ｍｍ 

を基準とする。 

f) 適用車種は，軽自動車から大型車まで対応可能な製品とする。 

g) 標準附属品一式を含む。 

８０ 給油台車 １ 給油台車は，次による。 

a) 台車本体は，２００ Ｌドラム缶搭載可能とする。 

b) ポンプは，ＫＰ１１０（５×１）とする。 

c) エアレギュレータ付きとする。 

d) オイルガンは，流量計付きとする。 

e) ノズルは，ノンドリップ型とする。 

f) ホースは，耐油耐圧用とし，１／２×５ ｍを標準とする。 

g) 標準附属品一式を含む。 

８１ 自動ＡＴＦ交

換器 

１ 自動ＡＴＦ交換器は，次による。 

a) 運転機能は，次による。 

1) 交互モードを備える。 

2) 半自動及び手動モードを備える。 

3) ノズルクリーニング機能を備える。 

b) 能力は，次による。 

 1) 新油供給量は，ＡＴＦ：２．２ Ｌ／ｍｉｎ以上とする。 

 2) 廃油抜取量は，ＡＴＦ：１．４ Ｌ／ｍｉｎ以上とする。 

 3) 廃油排出量は，ＡＴＦ：２．４ Ｌ／ｍｉｎ以上とする。 
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表3－規格等（続き） 

番号 品名 数

量 
規格等 

８１ 自動ＡＴＦ交

換器（続き） 

１ c) タンク容量は，次による。 

 1) 廃油タンクは，１８ Ｌ以上とする。 

 2) 新油タンクは，２０ Ｌペール缶又は４ Ｌ缶及びその他の 

耐油性容器が取付け可能とする。 

d) その他機能は，次による。 

1) 使用可能温度は，０ ℃～４０ ℃を基準とする。 

2) 操作パネル表示は，ＬＥＤ式とする。 

 3) 質量は各種容器が“空”の状態で，６０ ｋｇ以下とする。 

4) 電源は，ＡＣ１００ Ｖとし，５０／６０ Ｈｚ兼用とする。 

 5) 可搬式とする。 

e) 標準附属品一式を含む。 

８２ タイヤ修理セ

ット 

３ タイヤ修理セットは，次による。 

a) 穴処理用ツールの規格及び数量は，次による。 

 1) エアツール用は６ ｍｍ及び８ ｍｍとし，数量は，各１と 

する。 

 2) 手動用スパイラル型は全長１８５ ｍｍを基準とし，数量 

は，１とする。 

b) バフ用スクレーパーは，数量１とする。 

c) ステッチャーローラーは，数量１とする。 

d) エアツール類は，次による。 

1) エアドリルは，次による。 

1.1) カーバイトカッター用とし，ピストル型とする。 

1.2) 回転数は，５００ ｒｐｍを基準とする。 

1.3) チャック，補助ハンドル，エアホース及びカプラ付きと 

する。 

2) エアグラインダは次による。 

 2.1) バフ・スカイプ用とし，低速及びストレート型とする。 

2.2) 回転数は，４ ０００ ｒｐｍを基準とする。 

2.3) チェンジアダプタ，チャック，エアホース及びカプラ付き 

    とする。 

3) 数量は，各１とする。 

e) エアツール用アタッチメントは，次による。 

 1) タングステン砥石は，直径６５ ｍｍ（軸穴９ ｍｍ）とし， 

数量は，１とする。 

2) ソフトワイヤーブラシは，直径４０ ｍｍ（軸穴９ ｍｍ） 

とし，数量は，１とする。 

f) 補修材及び補助剤は，次による。 

 1) 軸径７ ｍｍ用は，次による。 
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表3－規格等（続き） 

番号 品名 数

量 
規格等 

８２ タイヤ修理セ

ット（続き） 

３  1.1) 棒状ステム付パッチサイズは５０ ｍｍとし，数量は， 

１４とする。 

 1.2) 棒状ステム軸径は７ ｍｍとし，数量は，２０とする。 

 2) 軸径１０ ｍｍ用は，次による。 

 2.1) 棒状ステム付パッチサイズは５０ ｍｍとし，数量は， 

１４とする。 

 2.2) 棒状ステム軸径は１０ ｍｍとし，数量は，２０とする。 

 3) 強化コード入りパッチは，次による。 

 3.1) 規格は４５ ｍｍ×７５ ｍｍとし，数量は，２０とする。 

 3.2) 規格は６５ ｍｍ×１１０ ｍｍとし，数量は，２０と 

する。 

 4) 補助剤は，次による。 

 4.1) 接着剤（強力加硫剤）は刷毛付き，容量は２３０ ｍｌを 

標準とし，数量は，１とする。 

 4.2) 洗浄液はスプレー式，容量は４８０ ｍｌを標準とし，数 

量は，１とする。 

 4.3) パッチ周辺補修剤（コート用）は，容量は４７０ ｍｌを 

標準とし，数量は，１とする。 

g) 収納箱（上記構成品を２分割収納可能容量）付きとし，数量 

は，２とする。 

８３ タイヤ脱着工

具セット（チ

ューブレス用

） 

１ タイヤ脱着工具セットの名称及び数量は，次による。 

a) チューブレスタイヤ用とする。 

b) 上面ビード外し工具（クレビス）は，数量１とする。 

c) ビード固定工具（ビードキーパー）は，数量２とする。 

d) ビード落とし工具（ウエッジ）は，数量１とする。 

e) プレートは，数量１とする。 

f) 脱着作業用潤滑油はアプリケーターボトル入りとし，数量は， 

 ２とする。 

g) 下面ビード外し工具（ビーバーツール）はロングタイプとし， 

数量は，１とする。 

h) タイヤ脱着補助工具（レバーバー）はロングタイプとし，数量 

  は，１とする。 

i) ビード落とし補助工具（アングル）は，ＳＵＳ３０の鋼製と 

し，形状は等辺山形とする。規格は幅６５ ｍｍ×長さ１００  

ｍｍ×厚さ６ ｍｍを基準とする。 

j) 収納箱（b)～e)を収納可能とする。）付きとする。 
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表3－規格等（続き） 

番号 品名 数

量 
規格等 

８４ エア式ビート

フィット工具

セット 

１ エア式ビートフィット工具セットは，次による。 

a) ビードフィット工具本体は，次による。 

1) 携帯エアタンク式とする。 

2) エア充塡圧力は，最大で９８０ ｋＰａとする。 

3) 排気口の形状は，二股タイプとする。 

4)  圧力計は，破損防止のゴムカバー付きとする。 

5) 排気装置はボタン又はレバー式とし，誤作動防止用安全スト 

ッパー付きとする。 

b) 標準附属品及びその他附属品の名称及び数量は，次による。 

 1) 標準附属品一式を含む。 

 2) 固定スタンドａ）付きとし，数量は，１とする。 

 3) カプラ付エアホースａ）付きとし，数量は，１とする。 

 4) タイヤウエッジａ）付きとし，数量は，１とする。 

 5) 耳栓ａ）付きとし，数量は，１とする。 

 6) 保護ゴーグルａ）付きとし，数量は，２とする。 

８５ タイヤバルブ

工具セット 

１ タイヤバルブ工具セットは，次による。 

a) バルブむし回しは，長さ２３０ ｍｍを基準とする。 

b) バルブ修正ダイスを含む。 

８６ ホイールドー

リ 

１ ホイールドーリは，次による。 

a) ホイール付きタイヤ脱着作業用とする。 

b) 操作方式は，手動及びエアポンプ共用式とする。 

c) 能力は，５００ ｋｇ以上とする。 

d) 適応タイヤは,７．５４‐１６～１１．００‐２０以上とす 

る。 

e) アーム高さは，７０ ｍｍ～５２０ ｍｍとする。 

f) タイヤ固定用チェーンを備える。 

g) 本体質量は，９０ ｋｇ以下とする。 

h) キャスター付きとする。 

８７ インパクト用

ソケットレン

チセット（２

５．４角） 

１ インパクト用ソケットレンチセット（２５．４角）は，次による。 

a) ソケット及びエクステンションバーの規格は，次による。 

 1) 差込角は２５．４ ｍｍとし，インパクトレンチ用とする。 

2) ソケットの形状は，６角とし，呼び寸法（ｍｍ）は，３２， 

３６，４１，４６，５０，５５，６０及び６５とする。数量 

は，各１とする。 

 3) エクステンションバーの規格は，全長１５０ ｍｍ及び２０ 

０ ｍｍとし，数量は，各１とする。 

b) 収納箱付きとする。 
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表3－規格等（続き） 

番号 品名 数

量 
規格等 

８８ インパクト用

ソケットレン

チセット（１

９角） 

１ インパクト用ソケットレンチセット（１９角）は，次による。 

a) ソケットの規格などは，次による。 

 1) 差込角は１９ ｍｍとし，インパクトレンチ用とする。 

 2) ソケットの形状は，６角とし，呼び寸法は，１９ ｍｍ及び 

２２ ｍｍとし，数量は，各１とする。 

b) 収納箱付きとする。 

８９ インパクト用

ソケットレン

チセット（１

２．７角） 

１ インパクト用ソケットレンチセット（１２．７角）は，次による。 

a) ソケット，インパクト用ソケットアダプター及びエクステンシ 

ョンバーの規格などは，次による。 

 1) 差込角は，１２．７ ｍｍとし，インパクトレンチ用と 

する。 

 2) ソケットの形状は６角とし，呼び寸法（ｍｍ）は，１０， 

１２，１３，１４，１７，１９，２１，２２，２３，２４， 

２７，２９及び３０とする。数量は，各１とする。 

 3) インパクト用ソケットアダプターの規格などは，次による。 

   差込角の凹部は１９．０ ｍｍとし，凸部は１２．７ ｍｍ 

とする。 

4) エクステンションバーの規格などは，次による。 

   差込角は１２．７ ｍｍとし，全長は７５ ｍｍとする。 

b) 収納箱付きとする。 

９０ ソケットレン

チ用工具セッ

ト 

１ ソケットレンチ用工具セットは，次による。 

a) ソケットの規格及び数量は，次による。 

 1) 差込角は１２．７ ｍｍ角ドライブとする。  

2) 呼び寸法は，３／８インチ，１４ ｍｍ及び２２ ｍｍとし， 

数量は各１とする。 

b) ラチェットハンドルの規格及び数量は，次による。 

 1) 差込角は，２５．４ ｍｍ角ドライブ，長さは７５５ ｍｍ 

を基準とし，数量は，１とする。 

2) 差込角は，１９．０ ｍｍ角ドライブ，長さは５００ ｍｍ 

を基準とし，数量は，１とする。 

 3) 差込角は，１２．７ ｍｍ角ドライブ，長さは２７０ ｍｍ 

を基準とし，数量は，１とする。 

c) エクステンションバーの規格及び数量は，次による。 

  差込角は，１９．０ ｍｍ角ドライブ，長さは２００ ｍｍ及び

４００ ｍｍを基準とし，数量は，各１とする。 

d) オフセット（エル形）ハンドルの規格及び数量は，次に 

よる。 
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表3－規格等（続き） 

番号 品名 数

量 
規格等 

９０ ソケットレン

チ用工具セッ

ト（続き） 

１  1) 差込角は，１９．０ ｍｍ角ドライブ，長さは３１２．５ 

 ｍｍを基準とし，数量は，１とする。 

 2) 差込角は，１２．７ ｍｍ角ドライブ，長さは２７５ ｍｍを 

基準とし，数量は，１とする。 

e) Ｔ形スライドハンドルの規格及び数量は，次による。 

 1) 差込角は，２５．４ ｍｍ角ドライブ，長さは６６０ ｍｍ 

を基準とし，数量は，１とする。 

 2) 差込角は，１９．０ ｍｍ角ドライブ，長さは５００ ｍｍ 

を基準とし，数量は，１とする。 

９１ ヘキサゴンソ

ケットレンチ

セット 

１ ヘキサゴンソケットレンチセットは，次による。 

a) 内容品の規格及び数量は，次による。 

1) 差込角は，１２．７ ｍｍとする。 

2) ヘキサゴンソケットは次による。 

  呼び寸法（ｍｍ）は，３，４，５，６，８，１０，１２， 

１４及び１７とし，数量は，各１とする。 

3) ドライバービットソケットの先端規格は，マイナス０．８  

ｍｍ×６ ｍｍ及びプラス＃２とし，数量は，各１とする。 

 4) ラチェットハンドルは，全長２７０ ｍｍを基準とし，数量 

は，１とする。 

 5) エクステンションバーは，全長１５０ ｍｍを基準とし，数 

量は，１とする。 

b) 収納箱付きとする。 

９２ トルクレンチ 

（プレセット

型） 

１ トルクレンチ（プレセット型）は，次による。 

a) ＪＩＳ Ｂ ４６５２のタイプⅡ（プリセット式トルクツール） 

に適合したものとし，精度は±３ ％とする。 

b) 左右締付け可能とする。 

c) 規格及び数量は，次による。 

 1) 能力範囲は，４０ Ｎ・ｍ～１８０ Ｎ・ｍ，差込角は， 

１２．７ ｍｍ角ドライブとし，数量は，１とする。 

2) 能力範囲は，８０ Ｎ・ｍ～５６０ Ｎ・ｍ，差込角は， 

１９．０５ ｍｍ角ドライブとし，数量は，１とする。 

3) 能力範囲は，１００ Ｎ・ｍ～１ ０００ Ｎ・ｍ，差込角 

は，２５．４ ｍｍ角ドライブとし，数量は，１とする。 

９３ ギヤプーラ １ ギヤプーラは，次による。 

a) ３本爪タイプとする。 

b) 被抜取り直径の寸法は，５０ ｍｍ～１００ ｍｍ，８０ ｍｍ

～２００ ｍｍ及び１００ ｍｍ～２５０ ｍｍとし，数量は，

各１とする。 
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表3－規格等（続き） 

番号 品名 数

量 
規格等 

９４ スライドハン

マギヤプーラ 

１ スライドハンマギヤプーラは，次による。 

a) 全長は，６００ ｍｍ以上とする。 

b) 爪のホルダーは，３本タイプとし，爪開き能力は最大で内側 

  ９６ ｍｍ，外側８０ ｍｍを基準とする。 

９５ シリンダライ

ナープーラ 

１ シリンダライナープーラは，次による。 

a) 能力は，８２ ｍｍ～１５０ｍｍを基準とする。 

b) 標準附属品（収納箱を含む。）一式を含む。 

９６ ステアリング

ホイールプー

ラ 

１ ステアリングホイールプーラは，次による。 

a) クイックタイプとする。 

b) 附属ボルトの規格及び数量は，次による。 

1) ８ ｍｍ×３本とする。 

2) １０ ｍｍ×３本とする。 

c) 収納箱付きとする。 

９７ ヘビーグリッ

ププーラセッ

ト 

１ ヘビーグリッププーラセットは，次による。 

a) 本体及び付属品の規格などは，次による。 

1) 爪は，２本爪タイプとする。 

 2) 爪開き能力は，最大２２０ ｍｍを基準とする。 

 3) アタッチメントの能力は，３０ ｍｍ～１００ ｍｍを基準と 

   する。 

b) 収納箱付きとする。 

９８ バルブコッタ

脱着器セット 

１ バルブコッタ脱着器セットは，次による。 

a) バルブコッターの脱着及びバルブシールの脱着用とする。 

b) 主体品，付属品及び数量は，次による。 

 1) バルブコッターツール（主体品） 

 2) バルブシールプーラ（付属品） 

 3) 数量は，各１とする。 

c) 収納箱付きとする。 

９９ バルブリフタ 

（中・大型 

用） 

１ バルブリフタ（中・大型用）は，次による。 

a) 能力は，７０ ｍｍ～２７０ ｍｍを基準とする。 

b) 全長は，３６０ ｍｍを基準とする。 

c) 全巾は，３１０ ｍｍを基準とする。 

１００ バルブリフタ 

（小型用） 

１ バルブリフタ（小型用）は，次による。 

a) 能力は，０ ｍｍ～２００ ｍｍを基準とする。 

b) 全長は，３１０ ｍｍを基準とする。 

c) 全巾は，２８０ ｍｍを基準とする。 

１０１ スナップリン

グプライヤ 

（軸用） 

１ スナップリングプライヤ（軸用）は，次による。 

a) 直爪形は，次による。 
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表3－規格等（続き） 

番号 品名 数

量 
規格等 

１０１ スナップリン

グプライヤ 

（軸用） 

（続き） 

１  1) リングの呼び径は，３ ｍｍ～１００ ｍｍの範囲を使用可能 

とする。 

 2) 数量は，４本組とする。 

b) 曲爪形は，次による。 

 1) リングの呼び径は，３ ｍｍ～１０ ｍｍの範囲を使用可能と 

   する。 

 2) 数量は，１とする。 

c) 収納箱付きとする。 

１０２ スナップリン

グプライヤ 

（穴用） 

１ スナップリングプライヤ（穴用）は，次による。 

a) 形状，適用範囲及び数量は，次による。 

 1) 形状は，直爪形とする。 

2) リング呼び径８ ｍｍ～１００ ｍｍの範囲を使用可能と 

する。 

 3) 数量は，３本組とする。 

b) 収納箱付きとする。 

１０３ ブレーキスプ

リングプライ

ヤ 

１ ブレーキスプリングプライヤは，次による。 

a) 大型車用とする。 

b) 全長は，７００ ｍｍとする。 

１０４ ピストンリン

グコンプレッ

サ 

１ ピストンリングコンプレッサは，次による。 

a) 能力，数量及び付属品は，次による。 

 1) 適用範囲は，φ５０ ｍｍ～φ１２５ ｍｍ及びφ７５ ｍｍ 

～φ１７５ ｍｍとする。 

 2) 数量は，各１とする。 

b) 六角棒レンチ（Ｌ形）付きとする。 

１０５ エキストラク

ターセット 

１ エキストラクターセットは，次による。 

a) ら旋型とする。 

b) 使用ボルトねじ及び数量は，次による。 

  ４．８ ｍｍ～２５ ｍｍのボルトの抜取りに対応可能とし，数

量は，６本組を標準とする。 

c) 収納箱付きとする。 

１０６ スタッドボル

トリムーバ 

１ スタッドボルトリムーバは，次による。 

a) 適用ボルトの最大径は，１９ ｍｍとする。 

b) 差込角は，１２．７ ｍｍとする。 

c) 差込角１２．７ ｍｍオフセットハンドル付きとする。 

１０７ タップハンド

ルセット 

１ タップハンドルセットは，次による。 

a) 適用タップ寸法及び数量は，次による。 

1) Ｍ１～Ｍ１０，Ｍ１０～Ｍ２５及びＭ１９～Ｍ３８とする。 

2) 数量は，各１とする。 
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表3－規格等（続き） 

番号 品名 数

量 
規格等 

１０７ タップハンド

ルセット（続

き） 

１ b) 収納箱付きとする。 

１０８ タップセット 

（管用テーパ

ねじ用） 

１ タップセット（管用テーパねじ用）は，次による。 

a) 管用タップは，次による。 

1) 精度はＪＩＳ Ｂ ４４４６の２級適合品又は同等品及び同等  

  品以上とし，材質は高速度工具鋼とする。 

 2) 呼び寸法は，３／８，１／２，３／４，１及び１ １／４ 

とし，種類はＰＴねじ用とする。 

 3) 数量は，各１とする。 

b) 収納箱付きとする。 

１０９ タップセット 

（メートル並

目ねじ用） 

１ タップセット（メートル並目ねじ用）は，次による。 

a) ＪＩＳ Ｂ ４４３０のクラス２適合品又は同等品及び同等品 

以上とし，材質は高速度工具鋼とする。 

b) 呼び寸法，先端形状及び数量は，次による。 

 1) 呼び寸法は，Ｍ２，Ｍ２．３，Ｍ２．５，Ｍ３，Ｍ３．５， 

Ｍ４，Ｍ４．５，Ｍ５，Ｍ６，Ｍ８，Ｍ１０，Ｍ１２， 

Ｍ１４，Ｍ１６，Ｍ１８，Ｍ２０，Ｍ２２及びＭ２４と 

する。 

 2) 先端形状は，先，中及び上げタップとする。 

 3) 数量は，呼び寸法及び先端形状に対し，各１とする。 

c) 収納箱付きとする。 

１１０ タップセット 

（メートル細

目ねじ用） 

１ タップセット（メートル細目ねじ用）は，次による。 

a) ＪＩＳ Ｂ ４４３０のクラス２適合品又は同等品及び同等品 

以上とし，材質は高速度工具鋼とする。 

b) 呼び寸法，先端形状及び数量は，次による。 

1) 呼び寸法は，Ｍ１０，Ｍ１２，Ｍ１４，Ｍ１６，Ｍ１８， 

Ｍ２０，Ｍ２２，Ｍ２４，Ｍ２７，Ｍ３０，Ｍ３３及び 

Ｍ３６とする。 

 2) 先端形状は，中及び上げタップとする。 

 3) 数量は，呼び寸法及び先端形状に対し，各１とする。 

c) 収納箱付きとする。 

１１１ タップセット 

（ユニファイ

並目ねじ用） 

１ タップセット（ユニファイ並目ねじ用）は，次による。 

a) ＪＩＳ Ｂ ４４３２の２級適合品又は同等品及び同等以上 

  とし，材質は高速度工具鋼とする。 

b) 呼び寸法（山数），先端形状及び数量は，次による。 
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表3－規格等（続き） 

番号 品名 数

量 
規格等 

１１１ タップセット 

（ユニファイ

並目ねじ用） 

（続き） 

１  1) 呼び寸法（山数）は，ＵＮＣ３／８‐１６，ＵＮＣ７／１６ 

‐１４，ＵＮＣ１／２‐１３，ＵＮＣ９／１６‐１２，ＵＮ 

Ｃ５／８‐１１，ＵＮＣ３／４‐１０，ＵＮＣ７／８‐９ 

及びＵＮＣ１‐８とする。 

 2) 先端形状は，中及び上げタップとする。 

 3) 数量は，呼び寸法及び先端形状に対し，各１とする。 

c) 収納箱付きとする。 

１１２ タップセット 

（ユニファイ

細目ねじ用） 

１ タップセット（ユニファイ細目ねじ用）は，次による。 

a) ＪＩＳ Ｂ ４４３２の２級適合品又は同等品及び同等以上と 

し，材質は高速度工具鋼とする。 

b) 呼び寸法（山数），先端形状及び数量は，次による。 

 1) 呼び寸法（山数）は，ＵＮＦ３／８‐２４，ＵＮＦ７／１６ 

‐２０，ＵＮＦ１／２‐２０，ＵＮＦ９／１６‐１８，ＵＮ 

Ｆ５／８‐１８，ＵＮＦ３／４‐１６，ＵＮＦ７／８‐１４ 

及びＵＮＦ１‐１２とする。 

 2) 先端形状は，中及び上げタップとする。 

 3) 数量は，呼び寸法及び先端形状に対し，各１とする。 

c) 収納箱付きとする。 

１１３ 丸ダイスセッ

ト（メートル

並目ねじ用） 

１ 丸ダイスセット（メートル並目ねじ用）は，次による。 

a) 種類はＪＩＳ Ｂ ４４５１のＪ形とし，材質は低合金鋼又は 

  同等以上とする。 

b) 各呼び寸法並びに外径寸法及び数量は，次による。 

 1) 呼び寸法は，Ｍ２，Ｍ３，Ｍ３．５，Ｍ４，Ｍ４．５，Ｍ５ 

及びＭ６とし，外形寸法は２０ ｍｍとする。 

2) 呼び寸法は，Ｍ８とし，外形寸法は，２５ ｍｍとする。 

3) 呼び寸法は，Ｍ１０，Ｍ１２及びＭ１４とし，外形寸法は， 

３８ ｍｍとする。 

4) 呼び寸法は，Ｍ１６，Ｍ１８，Ｍ２０，Ｍ２２及びＭ２４ 

とし，外形寸法は，５０ ｍｍとする。 

 5) 呼び寸法は，Ｍ２７とし，外形寸法は，６３ ｍｍとする。 

 6) 呼び寸法は，Ｍ３０，Ｍ３３及びＭ３６とし，外形寸法は， 

７５ ｍｍとする。 

 7) 数量は，上記各項目の呼び寸法及び外形寸法に対し，各１と 

する。 

c) 収納箱付きとする。 

１１４ 丸ダイスセッ

ト（メートル

細目ねじ用） 

１ 丸ダイスセット（メートル細目ねじ用）は，次による。 

a) 種類はＪＩＳ Ｂ ４４５１のＪ形とし，材質は低合金鋼又は 

  同等以上とする。 
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表3－規格等（続き） 

番号 品名 数

量 
規格等 

１１４ 丸ダイスセッ

ト（メートル

細目ねじ用） 

（続き） 

１ b) 呼び寸法×ピッチ寸法，外径寸法及び数量は，次による。 

 1) 呼び寸法×ピッチ寸法は，Ｍ１０×１．２５，Ｍ１２× 

１．２５及びＭ１４×１．５とし，外径寸法は，３８ ｍｍ 

とする。 

 2) 呼び寸法×ピッチ寸法は，Ｍ１６×１．５，Ｍ１８× 

１．５，Ｍ２０×１．５，Ｍ２２×１．５及びＭ２４×２ 

とし，外径寸法は，５０ ｍｍとする。 

 3) 呼び寸法×ピッチ寸法は，Ｍ２７×２とし，外径寸法は， 

６３ ｍｍとする。 

 4) 呼び寸法×ピッチ寸法は，Ｍ３０×２，Ｍ３３×２及び 

Ｍ３６×２とし，外径寸法は，７５ ｍｍとする。 

 5) 数量は，上記各項目の呼び寸法×ピッチ寸法及び外形寸法に 

対し，各１とする。 

c)  収納箱付きとする。 

１１５ 丸ダイスセッ

ト（ユニファ

イ並目ねじ 

用） 

１ 丸ダイスセット（ユニファイ並目ねじ用）は，次による。 

a) ＪＩＳ Ｂ ４４５１のＪ形のアジャスタブルタイプとし，材質

は低合金鋼又は同等以上とする。 

b) 呼び寸法（山数），外径寸法及び数量は，次による。 

 1) 呼び寸法（山数）は，ＵＮＣ３／８‐１６，ＵＮＣ７／１６ 

‐１４及びＵＮＣ１／２‐１３とし，外径寸法は３８ ｍｍ 

とする。 

 2) 呼び寸法（山数）は，ＵＮＣ９／１６‐１２，ＵＮＣ５／８ 

‐１１，ＵＮＣ３／４‐１０，ＵＮＣ７／８‐９及びＵＮＣ 

１‐８とし，外径寸法は５０ ｍｍとする。 

3) 数量は，各項の呼び寸法（山数）及び外形寸法に対し，各１ 

とする。 

d) 収納箱付きとする。 

１１６ 丸ダイスセッ

ト（ユニファ

イ細目ねじ 

用） 

１ 丸ダイスセット（ユニファイ細目ねじ用）は，次による。 

a) ＪＩＳ Ｂ ４４５１のＪ形のアジャスタブルタイプとし，材質

は低合金鋼又は同等以上とする。 

b) 呼び寸法（山数），外径寸法及び数量は，次による。 

 1) 呼び寸法（山数）は，ＵＮＦ３／８‐２４，ＵＮＦ７／１６ 

‐２０，ＵＮＦ１／２‐２０及びＵＮＣ９／１６‐１８ 

とし，外径寸法は３８ ｍｍとする。 

 2) 呼び寸法（山数）は，ＵＮＦ５／８‐１８，ＵＮＦ３／４ 

‐１６，ＵＮＦ７／８‐１４及びＵＮＦ１‐１２とし，外径 

寸法は５０ ｍｍとする。 
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表3－規格等（続き） 

番号 品名 数

量 
規格等 

１１６ 丸ダイスセッ

ト（ユニファ

イ細目ねじ 

用）（続き） 

１  3) 数量は，上記各項目の呼び寸法（山数）及び外形寸法に対 

し，各１とする。 

d) 収納箱付きとする。 

１１７ ダイスハンド

ルセット 

１ ダイスハンドルセットは，次による。 

a) ダイスハンドルの適用ダイスの外径寸法及び数量は，次によ 

る。 

 1) 適用ダイスの外径寸法（ｍｍ）は，２０，２５，３８， 

５０，６３及び７５とする。 

2) 数量は，各１とする。 

b) 収納箱付きとする。 

１１８ ストレートシ

ャンクドリル

セット 

１ ストレートシャンクドリルセットは，次による。 

a) ストレートシャンクドリルの規格及び材質は，次による。 

 1) 刃径２．０ ｍｍ～１３，０ ｍｍは，ストレート型とする。  

 2) 刃径１４．０ ｍｍ～２０，０ ｍｍは，ノス型，シャンク径 

は，１３ ｍｍとする。 

 3) 材質は高速度工具鋼（ＨＳＳ）とする。 

b)  ストレートシャンクドリルの刃径の規格（ｍｍ）及び数量 

は，次による。 

 1) ２．０，３．０，３．５，４．０，４．５及び５．０とし， 

数量は，各５とする。 

 2) ５．５，６．０，６．５，７．０，７．５，８．０， 

８．５，９．０，９．５，１０．０，１０．５，１１．０ 

１１．５，１２．０，１２．５及び１３．０とし，数量は， 

各１とする。 

3) １４．０，１５．０，１６．０，１７．０，１８．０， 

１９．０及び２０．０とし，数量は，各１とする。 

c) 収納箱付きとする。 

１１９ ショックドラ

イバ 

１ ショックドライバは，次による。 

a) 柄径は，３０ ｍｍ，全長は，１６５ ｍｍを基準とする。 

b) ビットの形状，規格及び数量は次による。 

 1) マイナスビットは，８ ｍｍ×３６ｍｍ，１０ ｍｍ× 

３６ ｍｍ及び１２ ｍｍ×３６ ｍｍとする。 

 2) プラスビットは，＃２×３６ ｍｍ，＃３×３６ ｍｍ及び   

   ＃４×３６ ｍｍとする。 

 3) 数量は，各形状及び規格に対し，１とする。 

c) 収納箱付きとする。 
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表3－規格等（続き） 

番号 品名 数

量 
規格等 

１２０ ドライバーセ

ット 

１ ドライバーセットは，次による。 

a) ＪＩＳ Ｂ ４６０９及びＪＩＳ Ｂ ４６３３の適合品又は準じ

た製品とする。 

b) 軸の材質はクロムバナジウム鋼とし，全身焼入れ加工とする。 

c) 柄はプラスチック製とし，６角溝付きとする。 

d) 刃先の形状，規格（刃先×軸長）及び数量は，次による。 

 1) マイナスドライバーは，４．５ ｍｍ×５０ ｍｍ，６．０  

ｍｍ×１００ ｍｍ，８．０ ｍｍ×１５０ ｍｍ及び 

１０．０ ｍｍ×３００ ｍｍとする。 

 2) プラスドライバーは，＃１×７５ ｍｍ，＃２×１００ ｍｍ 

＃３×１５０ ｍｍ及び＃４×２００ ｍｍとする。 

 3) 数量は，各形状及び規格に対し，１とする。 

１２１ 貫通ドライバ

ー 

３ 貫通ドライバーは，次による。 

a) ＪＩＳ Ｂ ４６０９及びＪＩＳ Ｂ ４６３３適合品又は準じた

製品とする。 

b) 軸の型式及び全体の形状は，次による。 

 1) 貫通型及び強力型とする。 

 2) グリップは，木製とし，刃先はブラックポイント加工及び 

  磁石入りとする。 

c) 刃先の形状，規格（刃先×軸長）及び数量は次による。 

 1) マイナスドライバーは，５．５ ｍｍ×７５ ｍｍ及び８  

   ｍｍ×１５０ ｍｍとする。 

2) プラスドライバーは，＃１×７５ ｍｍ及び＃３×１５０  

  ｍｍとする。 

 3)  数量は，各形状及び規格に対し，１とする。 

１２２ 油圧式ワイヤ

カッター 

１ 油圧式ワイヤカッターは，次による。 

a) 切断能力は，ワイヤロープφ２５ ｍｍを切断可能とする。 

b) 全長は，６１０ ｍｍを基準とする。 

１２３ モンキーレン

チ 

１ モンキーレンチは，次による。 

a) ＪＩＳ Ｂ ４６０４の強力級に準じた製品又は同等以上とす 

る。 

b) 加工方法は全鍛造品とし，口の開き角度は２３度形とする。 

c) 全長は，６１５ ｍｍを基準とする。 

１２４ 片口スパナ １ 片口スパナは，次による。 

a) ＪＩＳ Ｂ ４６３０の強力級（記号Ｈ）適合品又は同等以上 

とする。 

b) 頭部の形状は，丸形とする。  
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表3－規格等（続き） 

番号 品名 数

量 
規格等 

１２４ 片口スパナ 

（続き） 

１ c) 二面幅寸法は，３５ ｍｍ，３８ ｍｍ，４１ ｍｍ，４６  

ｍｍ，５０ ｍｍ及び５５ ｍｍとする。 

d) 数量は，各寸法に対し，１とする。 

１２５ タペットスパ

ナ 

１ タペットスパナは，次による。 

a) 形状は両口スパナとし，極薄タイプとする。 

b) 寸法（二面幅寸法×二面幅寸法×厚さ）は，次による。 

  １０×１２×３．２ ｍｍ，１１×１３×４．０ ｍｍ，１４× 

１７×４．０ ｍｍ，１９×２１×４．０ ｍｍ及び２２×２３ 

×４．５ ｍｍとする。 

c) 数量は，各寸法に対し，１とする。 

１２６ めがねレンチ １ めがねレンチは次による。 

a) 材質は，構造用鋼とする。 

b) オフセット角度は４５°×１０°を基準とし，ロングタイプと 

  する。 

c) 対辺寸法は次による。 

1) ３０×３２ ｍｍとする。 

2) １ １／１６×３／４ｉｎｃｈ及び１ １／８×１ １／４  

ｉｎｃｈとする。ｂ） 

d) 数量は，各寸法に対し，１とする。 

１２７ ラチェットめ

がねレンチ 

１ ラチェットめがねレンチは，次による。 

a) 材質は，構造用鋼とする。 

b) 寸法は，二面幅寸法×二面幅寸法×全長とし，全長は，基準と 

する。 

  ８×１０×１５１ ｍｍ，１１×１３×１９７ ｍｍ，１２× 

１４×１９９ ｍｍ，１４×１７×２３０ ｍｍ，１９×２２× 

３１５ ｍｍ及び３０×３２×４１１ ｍｍとする。 

c) 数量は，各寸法に対し，１とする。 

１２８ フレアナット

レンチセット 

１ フレアナットレンチセットは次による。 

a) 軸角度は，１５ °とする。 

b) 対辺寸法（ｍｍ）は，次による。 

  １０×１２，１２×１４，１７×１９とする。 

c) 数量は，各寸法に対し，１とする。 

c) 収納箱又は収納袋付きとする。 

１２９ フックレンチ

セット 

１ フックレンチセットは，次による。 

a) 調整式引掛け型の適用寸法（ｍｍ）は，３５～１０５及び９５ 

～１６５とする。 
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表3－規格等（続き） 

番号 品名 数

量 
規格等 

１２９ フックレンチ

セット 

（続き） 

１ b) 固定式引掛け型の適用寸法（ｍｍ）は，３４～３８，４０～ 

４２，４５～４８，５０～５５，５８～６５，６５～７０， 

７０～７５，７５～８０，８０～８５，８５～９２，９２～ 

１００，１０５～１１５及び１２０～１３０とする。 

c) 数量は，各寸法に対し，１とする。 

d) 収納箱付きとする。 

１３０ パイプレンチ １ パイプレンチは，次による。 

a) ＪＩＳ Ｂ ４６０６の強力級（記号Ｈ）適合品又は同等品と 

  する。 

b) 寸法（全長）は，次による。 

  ２５０ ｍｍ，４５０ ｍｍ，６００ ｍｍ及び９００ ｍｍと 

する。 

c) 数量は，各寸法に対し，１とする。 

１３１ フレアリング

セット 

１ フレアリングセットは，次による。 

a) フレアリング加工が可能とし，適用管外径は，４ ｍｍ～２０  

ｍｍとする。 

b) パイプカッター付きとする。 

c) 収納箱付きとする。 

１３２ チューブカッ

タ 

１ チューブカッタの能力は，４ ｍｍ～２８ ｍｍの鋼管が切断可能と

する。 

１３３ 鉄工用ドリル

ビット 

１ 鉄工用ドリルビットは，次による。 

a) ドリルの形状はノス形とする。 

b) 材質は，高速度鋼（ＨＳＳ）とする。 

c) ドリルの規格寸法は次による。 

単位 ｍｍ 

刃径 ９ １０ １２ １３ ２０ ３０ 

全長 ７７ ９３ ９３ １４６ 

シャンク径 ６．５ １０ １３ 

注記 各寸法値を標準とする。 

d) 数量は，各刃径に対し，２とする。 

１３４ 洗い皿 ２ 洗い皿は，次による。 

a) 材質は，鋼板製とする。 

b) 規格寸法は，６００ ｍｍ×４５０ ｍｍ×１５０ ｍｍを標準 

  とする。 

１３５ しゃこ万力 ３ しゃこ万力は，次による。 

a) バーコ型とする。 

b) 最大口開き寸法は，５０ ｍｍ，１００ ｍｍ及び１５０ ｍｍ 

  とする。 
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表3－規格等（続き） 

番号 品名 数

量 
規格等 

１３５ しゃこ万力 

（続き） 

３ c) ねじ頭部の形状は，六角形とする。 

d) 数量は，口開き各寸法に対し，３とする。 

１３６ 金てこ １ 金てこは次による。 

a) 先端幅は４３ ｍｍとし，全長は１ ５００ ｍｍを標準 

とする。 

b) 主軸の形状は，八角形とする。 

１３７ けがき針 １ けがき針は，次による。 

a) 先端形状は両針式とし，先端焼入加工とする。 

b) 硬度はＨＲＣ４０以上とする。 

c) 全長寸法は，２４０ ｍｍを標準とする。 

１３８ たがねセット １ たがねセットは，次による。 

a) 材質は炭素鋼又は同等以上のものとし，高周波焼入加工とす 

る。 

b) 先端形状及び寸法は，次による。 

 1) えぼし形は，刃幅１０ ｍｍ，全長２００ ｍｍとする。 

 2) チス形は，対辺１６ ｍｍ，全長１８０ ｍｍとする。 

 3) 平たがねは，刃幅７ ｍｍ，全長１２０ ｍｍ及び刃幅１９ 

ｍｍ，全長１９０ ｍｍとする。 

 4) チゼルは，刃幅２５ ｍｍ，全長２４０ ｍｍを基準とする。           

 5) 数量は，各先端形状及び寸法に対し，１とする。 

c) 収納箱付きとする。 

１３９ トーチランプ １ トーチランプは，次による。 

a) 各種管材のロウ付け及び塩ビパイプの曲げ加工が可能な製品と 

する。 

b) トーチ本体は，ねじ込み式とし，使用燃料は可燃性ガスとす 

る。 

c) 火炎温度は，１ ４００ ℃ 以上とする。 

１４０ ボルトクリッ

パ 

１ ボルトクリッパは，次による。 

a) ＪＩＳ Ｂ ４６４３適合品又は同等以上のものとする。 

b) 全長（呼称）は，４５０ ｍｍ及び９００ ｍｍを基準とする。 

c) 数量は，各寸法（全長）に対し，１とする。 

１４１ 銅ハンマ １ 銅ハンマは，次による。 

a) ハンマーの頭質量は１．５ ｋｇを標準とする。 

b) 柄を含む全長は，４００ ｍｍを基準とする。 

１４２ 大ハンマ １ 大ハンマは，次による。 

a) ハンマーの頭質量は，４．５ ｋｇを標準とする。 

b) 柄を含む全長は，９００ ｍｍを基準とする。 
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表3－規格等（続き） 

番号 品名 数

量 
規格等 

１４３ プラスチック

ハンマ 

１ プラスチックハンマは，次による。 

a) ハンマーの頭径は，３２ ｍｍを基準とする。 

b) 頭長は，１１０ ｍｍを基準とする。 

c) 柄を含む全長は，３００ ｍｍを基準とする。 

１４４ 遮光めがね ２ 遮光めがねは，次による。 

a) ＪＩＳ Ｔ ８１４１適合品又は同等以上とする。 

b) 複式上下自在型とし，サイドシールドを備える。 

c) 外側レンズの遮光度は，＃３．０とする。 

１４５ 鉄工やすり １ 鉄工やすりは，次による。 

a) ＪＩＳ Ｂ ４７０３適合品又は準じた製品とする。 

b) 目の種類は中目とし，柄付きとする。 

c) 形状及び呼び寸法は次による。 

 1) 平形は，２００ ｍｍ及び２５０ ｍｍとする。 

2) 半丸形は，２００ ｍｍとする。 

3) 丸形は，２５０ ｍｍとする。 

4) 角形は，２５０ ｍｍとする。 

5) 三角形は，２００ ｍｍとする。 

d) 数量は，各形状及び寸法に対し，１とする。            

１４６ 組やすり １ 組やすりは，次による。 

a) ＪＩＳ Ｂ ４７０４適合品又は準じた製品とする。 

b) 目の種類は中目及び細目とし，１０本組とする。 

c) 収納箱又は収納袋付きとする。 

１４７ かじや １ かじやは，次による。 

a) 形状は，平形とする。 

b) 全長は，７５０ ｍｍとする。 

１４８ ハンドソー用

フレーム 

１ ハンドソー用フレームは次による。 

a) 本体の形状は，弓形及びピストル型とする 

b) 刃の適合寸法は，２５０ ｍｍとする。 

１４９ フレックスシ

リンダーポリ

ッシャ 

１ フレックスシリンダーポリッシャは，次による。 

a) 本体形状は円筒形とし，円筒の先端は玉状の研磨物が結合され 

たものとする。 

b) 鋳鉄製の円筒状シリンダの研磨可能なものとし，電動ドリルに 

  装着可能とする。 

c) 適合内径は次による。 

  ２３ ｍｍ～２５ ｍｍ，２７ ｍｍ～３０ ｍｍ，３０ ｍｍ～ 

３３ ｍｍ，３３ ｍｍ～３６ ｍｍ，３６ ｍｍ～４０ ｍｍ， 

３８ ｍｍ～４３ ｍｍ，４２ ｍｍ～４６ ｍｍ，４２ ｍｍ～ 

４６ ｍｍ，４５ ｍｍ～４９ ｍｍ，４８ ｍｍ～５２ ｍｍ， 
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表3－規格等（続き） 

番号 品名 数

量 
規格等 

１４９ フレックスシ

リンダーポリ

ッシャ 

（続き） 

１ ５２ ｍｍ～５５ ｍｍ，５３ ｍｍ～５８ ｍｍ，５８ ｍｍ～ 

６１ ｍｍ及び６１ ｍｍ～６５ ｍｍを標準とする。 

d) 数量は各適合内径に対し，各１とする。 

１５０ 替刃式片刃の

こぎり 

１ 替刃式片刃のこぎりは，次による。 

a) のこ刃の寸法は，刃長２４０ ｍｍ～２５０ ｍｍを基準とし，

板厚は，０．３ ｍｍ～０．５ ｍｍに対応可能な製品とする。 

b) 柄の形状は直柄とし，材質は木製とする。 

１５１ 追入のみ １ 追入のみは，次による。 

a) 刃幅及び全長は，次による 

刃幅は，６ ｍｍ，１２ ｍｍ，１５ ｍｍ，２４ ｍｍ及び３６ 

ｍｍとし，全長は，２２０ ｍｍを基準とする。 

b) 柄の材質は赤樫とする。 

c) 収納袋付きとする。 

１５２ 油砥石 １ 油砥石は，次による。 

a) 規格寸法は，次による。 

長さ２０５ ｍｍ×幅５０ ｍｍ×厚さ２５ ｍｍを基準と 

する。 

b) 粒度レベル及び粗さの基準は，次による。 

Ａ細目及びＡ荒目とする。 

c) 数量は，粒度レベル及び粗さの基準に対し，各１とする。 

１５３ 砥石 １ 砥石は，次による。 

a) 用途はのみ及びかんな研磨用とする。 

b) 粒度レベルは，次による。 

＃８００及び＃１ ２００とする。 

c) 規格寸法は，次による。 

長さ２０７ ｍｍ×幅６６ ｍｍ×厚さ３４ ｍｍを基準と 

する。 

d) 数量は，各粒度レベルに対し，１とする。 

１５４ レバー式チェ

ンブロック 

１ レバー式チェンブロックは，次による。 

a) 定格荷重は，０．５ ｔとする。 

b) 標準揚程は，１．２ ｍ以上とする。 

c) 手動力は，３５ ｋｇを標準とする。 

１５５ 作業寝台 ２ 作業寝台は，次による。 

寝台部は合板又は樹脂製とし，キャスター付きとする。 

１５６ 工具用キャビ

ネット 

１ 工具用キャビネットは，次による。 

a) 下段キャビネット及び上段キャビネットを重ねて使用すること 

  が可能とする。 
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表3－規格等（続き） 

番号 品名 数

量 
規格等 

１５６ 工具用キャビ

ネット 

（続き） 

１ b) 上段キャビネットは，次による。 

1) 上部開閉式とし，引き出し段数は４段を標準とする。 

 2) 本体サイズ（外観寸法）は，次による。 

   幅８５０ ｍｍ～９１０ ｍｍ×奥行４８０ ｍｍ～６２０  

ｍｍ×高さ４８０ ｍｍ～５４０ ｍｍを基準とする。 

 3) 上部開閉式トップ部の高さは，１１０ ｍｍ以下を基準と 

する。 

 4) 引出サイズは，次による。 

   幅７５５ ｍｍ～７８０ ｍｍ×奥行４４５ ｍｍ～５６０  

ｍｍを基準とし，高さは製造者の規格寸法による。 

c) 下段キャビネットは，次による。 

1) 引き出し段数は，７段を標準とする。 

2) 本体サイズは，（外観寸法）は，次による。 

   幅８６０ ｍｍ～８９５ ｍｍ×奥行４８０ ｍｍ～６２０  

ｍｍ×高さ１ ０００ ｍｍ～１ ０１５ ｍｍを基準とする。 

 3) 引出サイズ及び段数の内訳（基準）は，次による。 

 3.1) 幅７５０ ｍｍ～７８０ ｍｍ×奥行４３５ ｍｍ～５６０  

ｍｍ×高さ４０ ｍｍ～７５ ｍｍとし，段数は３又は５段 

を基準とする。 

 3.2) 幅７５０ ｍｍ～７８０ ｍｍ×奥行４３５ ｍｍ～５６０  

ｍｍ×高さ１５０ ｍｍ～１６０ ｍｍとし，段数は１又は 

３段を基準とする。 

 4) サイドハンドル及びキャスター付きとする。 

d) 引出レールは，ボールベアリング式とする。 

e) 引出用マット及び天板用マット付きとする。 

f) 全段ロック機能を備える。 

１５７ 運搬用収納箱 １ 運搬用収納箱は，次による。 

a) 容量及び数量は，次による。 

 1) ２００ Ｌは，数量１とする。 

 2) １３０ Ｌは，数量３とする。 

b) 材質は，ポリプロピレン（ＰＰ）製とする。 

注ａ） 標準附属品に含まれる場合を除く。 

注ｂ） 適合する規格品がない場合は，ｍｍ規格の互換品に代えてもよい。 

 

． 


